=Da F]QoRDQU G]HQLD 1U
Rektora PP z dni¢istopad 2020 r.
(RO/X632020)

352*5%$0 678',D:

. 2JyOQOD FKDUDNWHU\VW\ND VWXGLYZ

1. 1D]ZD NLHUXQNX VWXGLyZ
Mechanikébudowamaszyn

2. 3R]JLRP VMWXGLYZ
studia drugiego step

3. Poziom Polskiej Ramy Kwalifikaciji:
VLYGP\

4. J)RUPD VWXGLYZ
studia stacjonartstudia niestacjonarne

5. 3URILO VWXGLYZ
RIJIYOQRDNDGHPLFNL

6. 7\WXa ]JDZRGRZ\ QDGDZDQ\ DEVROZHQWRP
PDJLVWHU LQ*\QLHU

7. Dziedzina nauki/sztuki oraz dyscyplina naukowa/artystyczna:
:SLVDUO ]JJRGQLH ] UR]JSRU] GJHQLHP

Procentowy Dvscvolina
Nazwa dziedziny Nazwa dyscypliny | XG]LDa S )é LyRE)G -
ECTS (%)
naukL Q *\ Q kéthhidd@dR| iIQ*\QLHULD P 100

W przypadkd L FHM QL* MHGQHM G\VF\SOLQ\ ZSLVDuU 7$. Z NRC
E GJLH X]\WVNLZDQD SRQDG SR&4RZD SXQNWyZ (&76

8. Klasyfikacja ISCED:
0715 Mechanika i metalurgia

9. /LF]JED VHPHVWUyZ

3 1stacjonarne
4 tniestacjonarne



10. /LF]ED S EQNSWynagana do uzyskania kwalifikacji:

Tabeld0.1 /LF]JED SXQNWyYZ (&76 Z\PDJD @armaRcj¥iaai NDQLD

/ILF]JED SX(q 8G]LDA& S

Punkty ECTS ECTS towy
BUJHZLG]ILDQH Z SURJUDPLH VWXGLY 9 100%
GDM FHM SR]JLRPRZL NV]WD&FHQLD
BUJ\SRU] GNRZDQH GR ]DM U G\GDNW 46.5 51 %
QLHJR XG]LD&X QDXF]J\FLHOL DNDGH ' '
B3UJ\SRU] GNRZDQH PRGX&RP |]DM U ]1
QLDPL QDXNRZ\PL Z G]JLHG]LQLH G]L
Z\FK GOD RFHQLDQHJR NLHUXQNX V 71 78,9%
GHQWD SRJ4 ELRQHM ZLHG]\ RUD] X
kowych.
BUJ\SRU] GNRZDQH ]DM FLRP ] REVI]D
QDXN VSRaHF]JQ\FK Z SUJ\SDGNX NL 6
REVIDUyZ LQQ\FK QL* RGSRZLHGQLR
4AHF]QH
3UJ\SRU] GNRZDQH SUJHGPLRWRP PH 32 35,6%
BUJ\SRU] GNRZDQH SUDNW\NRP ]DZR 0
przewiduje praktyki).
8]\WNDQH ] Z\NRU]J]\VWDQLHP PHWRG 0 0%

Tabeld0.2 /LF]JED SXQNWyZ (&76 Z\PDJD @oarmaRstddjoNashD QL D |
/LF]ED SXq 8G]LDa 9

Punkty ECTS

ECTS towy
BUJHZLG]ILDQH Z SURJUDPLH VWXGLY 9 100%
GDM FHM SR]JLRPRZL NV]WDAFHQLD
B3UJ\SRU] GNRZDQH GR ]DM i G\GDNW o5 278%
QLHJR XG]LD&X QDXF]\FLHOL DNDGH '
BUJ\SRU] GNRZDQH PRGX&RP ]IDM U 11
QLDPL QDXNRZ\PL Z G]JLHG]LQLH G]L
Z\FK GOD RFHQLDQHJR NLHUXQNX V 71 78,9%
GHQWD SRJ4 ELRQHM ZLHG]\ RUD] X
kowych.
BUJ\SRU] GNRZDQH ]DM FLRP ] REV]D
QDXN VSRAHF]Q\FK Z SU]J\SDGNX NL 6
REVIDUyZ LQQ\FK QL* RGSRZLHGQLR
AaHF]QH
BUJ\SRU] GNRZDQH SU]JHGPLRWRP PR 32 35,6%
BUJ\SRU] GNRZDQH SUDNW\NRP ]DZR 0
przewiduje praktyki).
8]\WVNDQH ] Z\NRUJ\VWDQLHP PHWRG 0 0%

11. - ]\N NV]WDAFHQLD
- ]\ pblski



12. : SUJ\SDGNX VWXGLYZ SURZDG]RQ\FK ZVSyOQLH
a),QVW\WXFMD ] NWyU ]DPLHU]DP\ SURZDG]LY VWXGLI

Nie dotyczy

b)-HGQRVWND RUJDQL]DF\MQD LQVW\WXFML ]t NWyU ]I
Nie dotygz

c)Podmiot odpowiedzialny zgrowadzanie danych do systemu POLON i uprawniony
do RWU]J\PDQLD URGNYZ ILQDQVRZ\FK QD NV]J]WDaFHQL

Nie dotyczy

13. /LF]ED JRG]LQ ]DM ¥ Z SURJUDPLH VWXGLYZ

1186godzin, w tymMBIJRG]LQ Z SODQUR QWX &L YR ULP L Hfothy] D P L
stacjonamy

654 godzin, w ty®44 JRG]LQ Z SODQLHR WRGA yIR WP L HfoHy]DP L
niestacjonagp

14. EIHNW\ XF]JHQLD VL

(IHNW\ XF]JHQLD VNech&iRaD butibwhrthd3z¢nNVS HAa QL D M Z\PRJL
Z 5RISRU] GIJHQLX OLQLVWUD 1DXNL L 6]JNROQLFWZD :\*
FKDUDNWHU\WVW\N GUXJLHJR VWRSQLD HIHMWyskieKRgriyQ L L
Kwalifikacji oraz w ustawie o éatagym Systemie Kwalifikacji z dnia 22 grudnia 2015 r. (Dz. U. :
poz. 64).

W tabelldl SUJHGVWDZLRQR NLHUXQNRZH HIHNW\ XF]JHQLD
QLND L EXGRZD PDV]\Q 2SUDFRZDQ\ SURJUDIMNWYXG K¥FZH
VL ]DSLVDQ\FK Z XVWDZLH R =LQWHJURZDQ\P 6\WWHPI
FKDUDNWHU\WW\N GUXJLHJR VWRSQLD HIH M \RolskieKRamhyQ L [
.ZDOLILNDFML WDN*H SURZDSHWHNRKE MAR LRQMNONBIQIVIN LR |
: ]D& FJQLNX ]JDPLHV]F]JRQR GRGDWNRZR WDEHO SRNL
VWRSQLD GOD SRJLRPX 35. RUD] HIHNWyZ LQ*\QLHUVNL

Tabeld4dl 7DEHOD NLHUXQNRZ\FK HIHNWyZ XF]JHQLD VL
charakterystyk drugiego stopnia PRK

Odniesienie do kwd
lifikacji

Symbol | (IHNW\ XFJHQLD VL GRdhakabuds@amaszyny -

Z\+ QD SH
WIEDA
0D SRJa ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW
K2_W01| SUDZD WZLHUG]HQLD RUD] SRM FLD PH P7S_WG
*RQ\FK
0D SRJA ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW
K2_W02| PDWHULDA&ayZ UR]XPLH PRGHOH L PHWR P7S_WG

niu.

OD SRJa ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW
K2_W03| VI\Q =QD ]DVDG\ DQDOL]\ L VIQWH]\ G\ P7S_WG
wielu stopniach swobody.




K2_ W04

0D SRJ4 ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW,
ZVSRPDJDM FHJR SURMHNWRZDQLH PQ
ZVSYyaF]JHVQ\FK PHWRG RSW\PDOQHJR {
w zakresie tworzenia dokumeetujicznej.

P7S_WG

K2_\WO05

0D SRJ& ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW
*\QLHUVNLFK =QD QRZRF]JHVQH PDWHU
ZR FLDFK L LFK ]IDVWRVRZDQLH MDNR H

P7S_WG

K2_W06

0D SELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW\F]Q
VI\IVWHPyYZ LQIRUPDW\F]Q\FK Z SURMHN
gicznych.

P7S_WG

K2_W07

0D SRJ4 ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW
technologii stosowanychtfWKDQLFH L EXGRZLH P
tendencje i kierunki rozwoju technologii.

P7SWG

K2_W08

0D SRJ& ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW
V\VWHPyZ SRPLDURZ\FK =QD DSDUDW
GR ZL D G Fdriali®ddnifch.

P7S_WG

K2_W09

OD ZLHG] ] ]IDNUHVX JayZQ\FK WHQGHQ
chanicznej.

P7S_WG

K2_W10

OD SRGVWDZRZ ZLHG] R F\NOX *\FLD
nicznych.

P7S_W

K2_W11

0D RJyOQ ZLHKXKQ@®DPWHWDWQ\FK G\OH
lizacji.

P7S_WK

K2_W12

=QD L UR]XPLH SRGVWDZRZH SRM FLD |
Q\FK HW\F]Q\FK L LQQ\FK SR]DWHFKQ
G]LDADOQR FL ]DZRGR ZHéthaika |uapadmas
Z W\P ]DVDG\ RFKURQ\ Z4DVQR FL SUJH

P7S_WK

K2_W3

=QD SRGVWDZRZH ]DVDG\ WZRU]JHQLD L
FIR FL Z ]DNUHVLH Z&4D FLZ\P GOD NLH
SRGVWDZRZ ZLHG] GRW\F] F ]DU] G]D
darczej.

P7S_WK

80,(- 712 &,

K2_Uo01

3RWUDIL IRUPXaRzZDU L URJZL ]\ZDu ]aR
J\WWNDQLH LQIRUPDFML ] OLW H U D \Wo%anycl
(UyGH& Z ]DNUHVLH OHFKDQLNL L EXGR
LQIRUPDFMH GRNRQ\ZDii LFK LQWHUSU
ZQLRVNL RUD] IRUPXA4RZDU L Z\F]JHUSXN

P7SUW

K2_U02

SRWUDIIGBRWBIDRZDU OXE RSUDFRZDU
tym zaawansowane techniki inform&BmX QLNDF\MQH (
typowego zadania.

P7S_UW

K2_U03

3RWUDIL GRELHUDU L VWRVRZDU PHWR
tycznych Q*\QLHUVNLFK ]JDVWRVRZD 3RW
L JLGHQW\ILNRZDG UR]ZL ]JDQLH RSW\P
ULyZ 3RWUDIL LQWHUSUHWRZDU L Z\W
FAMQ

P7S_UW

K2_U04

3 RW U D ldadpGwredn §ystem pomiarowy do zadania pomiaro
WUDIL RSUDFRZDU L SUJHSURZDG]LU D(

P7S_UW

K2_U05

SRWUDIL SODQRZDU L SUJHSURZDG]D
ZLVNX SU]JHP\VARZ\P L ]1QD SRGVWDZRZ

P7S_UW

K2_U06

3RWUDIL |DVWRVRZDU SUDZD PHFKDQL)
PHFKDQLNL L EXGRZ\ PDV]\Q 3RWUDIL
FKDQLF]Q\FK 3RWUDIL LQWHJURZDU X]
WDFML D WDN*IRZDFLRDRXARZDWINLL X]D

P7S_UW

K2_U07

3RWUDIL Z\NRQ\ZDU DQDOL]\ Z\WU]J\PD 4
PHFKDQLF]Q\FK ]|DDZDQVRZDQ\PL PHWR
Z4D FLZR FL PHFKDQLF]Q\FK PDW Welenea
WDFK NRQVWUXNF\MQ\FK 3RWUDIL GR

ZQLRVNL RUD] IRUPX4RZDuU L X]DVDGQL

P7S_UW




K2_U08

SRWUDIL XZ]JO GQLU VSRAHF]QH HNRQ

WHFKQLF]QH XZDUXQURX 3QIRE @HPRZ L ( P7S_UW

K2_U09

SRWUDIL GRNRQDUO ZVW SQHM RFHQ\ H

SRGHMPRZDQ\FK G]LDAaD P7S_UW

K2_U10 | metody matematyczneldR ] Z L grbb@@inDdtechnicznego. Potrafi § P7S_UW

SRWUDIL VIRUPXARZDU NU\WHULD GREH
FHOX UR]ZL ]1DQLD GDQHJR SUREOHPX

ZDU SRGVWDZRZH PHWREB\@RQ ROHP\ VIARI
technicznej.

K2_U11

SRWUDIL VWRVRZDU V\VWHP\ LQIRUPDW
WHFKQRORJLF]Q\FK Zzab FLZ\FK GOD 0OH
ZDiO VA\WVWHP\ &% GR SURMHNWRRBGBQLH
skich.

P7S_UW

K2_U12

SRWUDIL SURMHNWRZDO VWRVRZDU L H

produkcyjnych charakterystycznych dla Mechaniki i budowy mas P7S_UW

K2_U13

SRWUDIL NRPXQLNRZDU VL Z UDPDEFK

Q\PL D otd&xéhiddv B R adgdspauRrczym Prs_H

K2_U14

SRWUDIL SURZDG]LU GHEDW SUH]JHQW

LGHH SURSR]J\FMH UR]ZL ]DQLD Prs_H

K2_U15

0D XPLHM WQR FL M ]\NRZH Z JDNUHVLH
Z4D FLZ\FK GOD NLHUXQNX OHFKDQLNO
QLDPL RNUH ORQ\PL GOD SR]JLRPX %
QLD - ]\NRZHJR

P7S_

K2_Us | Potrafi pracowa LQG\ZLGXDOQLH L Z JHVSROH P7S_UO

K2_UT

SRWUDIL RNUH OLUO NLHUXQNL GDOV]HJ

FHQLD RUD] XNLHUXQNRZDi LQQ\FK Z V| P7s_UU

.203(7(1&-( 6324(&=1(

K2_KO1

S5R]XPLH SG®FWHUQHE VL SU]JH] FDaH *\FLH

NU\W\F]QHM DQDOL]\ RUD] RFHQ\ VZRLHF P7S_KK

K2_KO2| L SUDNW\F]Q\FK RUD] |DVBUPBDB NS W P7SKK

3RWUDIL RNUH OLU JQDFJHQLH ZLHG]\ Z

PRGJLHOQ\P UR]ZL ]DQLHP SUREOHPX

K2_KO3

SRWUDIL ZVSyaG]LD&abDu L SUDFRZDU Z ]

OLGHUD JUXS\ 3RWUDIL E\i GRUDGF L P7S_KO

K2_K04

0D ZLDGRRALHF]QR FL ZVSyaSUDF\ ] F

pracy na jego rzecz. P7S 1O

K2 Kos| SRWUDIL P\ OHUO L G]LDaDu Z VSRVYE NJ P7S_I0

K2_K06 | etycznyclG ]LDADOQR FL LQ*\QLHUVNLHM Z P7S_R

OD ZLDGRPR U ZD*QR FL L UR]JXPLHQLD

QHM ] W\P RGSRZLHG]LDOQR FL ]D SRG

K2_KO7| RSLQLL GRW\F] F\FK RVL JQL 0 WHFKQL P7S_IR

0D ZLDGRPR U UROL VSRAHF]JQHM DEVF
UR]JXPLH SRWUJHE IRUPXARRDIQAIH V\8E

VNLHM SRGHMPXMH VWDUDQLD DE\ S|
SRZV]HFKQLH JUR]XPLDa\

-DNR NOXF]RZH HIHNW\ XFIHQLD VL X]QDQR

X wzakresie wiedzy:

o

o

o

0D SRJ4 ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW\F]QLH ZLHG]
RUD] SRM FLD PHFKDQLF]QH Z |DKWRBRZDQLX GR XN
0D SRJ4 ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW\F]QLH ZLHG
SURMHNWRZDQLH PDV]\Q =QD SUDNW\F]JQH ]DVWR\
SURMHNWRZDQLD 0D V]F]HJyaRZ ZLHG] Z ]DNUH'
(K2_\u4),

0D SRJ4 ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW\F]QLH ZLHG



QRZRF]JHVQH PDWHULDa\ LOQ*\QLHUVNLH R VSHF\ILF]
HOHPHQWyYZ PDM3\WWHL QDU] G]L

o 0D SRJ& ELRQ SRGEXQGRZDQ HHHRJUABWNUHV X ]DVW
informatycznych w projektowaniu maszyn i procesach technélagBhych

o 0D SRJ& ELRQ SRGEXGRZDQ WHRUHW\F]QLH z
WHFKQRORJLL VWRVRZDQ\FK Z OHFKDQLFH L EXGRZL
rozwoju technoldq#i2_Wo);

x Z ][ DNUHVLH XPLHM WQR FL

o 3RWUDIL GRELHUDUO L VWRVRZDU PHWRG\ PRGHOR:
LQ*\QLHUVNLBR\WAWIRRRAEDQLU Uy*QH ZDULDQW)\ SURI
RSW\PDOQH XZ]JO GQLDM F ZLHOH Uy*Q\FK NU\WHUL:®
GRNXPHQWDFM NRQVWUXNF\MQ . B8

o 3RWUDIL IDVWRVRZDi SUDZIRPEBRRPDEZNDXUHMEZH PH|
PDV]\Q 3RWUDIL RSLVDUO G\QDPLN JaR*RQ\FK XNA&!
XJI\WVNDQH LQIRUPDFMH GRNRQ\ZDU LFK LQWHUSUHMW
L X]DVDGQLDUO RSLQLH . B8

o 3RWUDIL VIRUPX4RZDuU NU\WHULD GRERUX RGSRZLH
GDQHJR SUREOHPX WHFKQLF]JQHJR SRWUDIL VWR
UR]ZL ]\ZDQLD SUREOHPX WHFKQLF]QHJR 3RWUDII
statyOW\F]QHM GR RFHQ\ SRPLXR2WH,ZLHONR FL WHFKQL|

o 3RWUDIL Z\NRQ\zZDUu DQDOL]\ zZ\WU]J\PDaR FLRZH HOF
]DDZDQVRZDQ\PL PHWRGDPL 3RWUDIL SU]JHSURZDC(
PDWHULDayZ L SRAQLD\ Zv WO Q RH@MEDJFK NRQVWUXNF
LOWHUSUHWDFML D WDN*H Z\FL JDU ZQLRVNL RUD] I

o 3RWUDIL VWRVRZDUO VI\VWHP\ LQIRUPDW\F]QH Z SURN
ZaD FLZ\FKD®QDNLOHARKXGRZ\ PDV]\Q 3RWUDIL VWRVR
PDV]\Q L V\PXODFML |DJDGQLH LQ*\QLHUVNLFK . BS8

o 3RWUDIL SURMHNWRZDUO VWRVRZDUO L EDGDUO ZVSyéa
charakterystycznych dla Mechaniki i budawy (K2_U12)

x Z ]JDNUHVLH NRPSHWHQFML VSRaHF]Q\FK
o 3RWUDIL ZVSyaG]LDaDi L SUDFRZDi{ Z JHVSROH SU]
3RWUDIL E\ii GRUDGF L LQVSLURZDU F]J4aRQNyZ JHVSIH
o 3RWUDIL P\ OHU L G]LDSD{HGVBEEVWURWHDBAZQ\ L

15. SposobyZHU\ILNDFML L RFHQ\ HIHNWyZ XF]JHQLD VL

=DVDG\ VSUDZG]DQLD L RFHQLDQLD VW R S\QReBul&nihie JQ
VWXGLYyZ SLHUZV]HIJR L GUXJLHJR VWRSQLD 8FKzDabD
Nr 42/2020 ] GQLD PDMD =JRGQLH ] MHJR ]DSLVDPI
]DM G SUJ\SRU] GNRZDQD MHYYW&R G S R VyH®QI R GCMLGD) ENDHY/ X
NDUWD RSLVX SUJHGPLRWX NDUWD (&76 6XPD SXQNW;
Z\QRVL GOD VWXGLYyZ VWDFMRQDUQ\FK 'OD VWXGLYZ
]DM FL Rd®mZsehBstradechaniki i budowy masZyQ RV L GRW\HIhalkdH P H V

GRW\F]\ VHPHVWUX ,9 B5HMHVWUDFMD VWXGHQWD QD
SXQNWyZ (&76 SU]J\SLVDQ\FK GR QLH]D®ONWWMZQ(\& K6] DM RIS
]JDOLFIJHQLD QLH MHVW ZL NV]H QL* GZD VHPHVWU\ : V]F
JHIZROHQLD QD NRQW\QXRZDQLH VWXGLYZ Z QDVW SQ\P
4 FIQD OLF]ED SXQDIOWM¥X (R 6QEH]DSAIMF]IRQ\FK ]DM i QLH
D RSy(QLHQLH ]DOLF]HQLD MHVW ZL NV]H QL* GZD VHPH'
X]\WNDQLH RFHQ\ FR QDMPQLHM GRVWDWHF]QHM]DPHW ZiV]



] Z\FKRZDQLD IL]\FIQHJR L Z\PDJDQ\FK ]DM U R Fu@Bkab NW |
QLD G\SORPX XNR FJHQLD VWXGLYZ NRQLHF]QH MHVW P |

'R ZHUNILNDFML HIHNWyZ XFIHQLD VL VMNWWYVYRHEADPHR NOH.
VNXWHF]QH VSUDZG]J]HQLH L RFHQ Z ]JDNUHVLH ZLHG]\ XI
VI\IVWHP VSUDZG]DQLD L RFHQLDQLD ]DSHZQLD SU]JHMU]\
SRUYZQ\ZDQLD Z\QLMYRFHSQUDQGHDYWHRSQLD RVL JDQ\Fk
VWXGHQWYZ RGE\ZD VL ]DUYZQR QD HWDSLH SURFHVX N
HIJIDPLQ\ NRORNZLD SURMHNW\ UHIHUDW\ F]\ VSUDZC(
]JDNR FIHQLX SURFHVX NV]WDAFHQLD SRSU]JH] PRQLWRL
HIHNWyZ XF]JHQLD VL V GRVWRVRZDQH GR URG]DMX RU
]D]Z\F]IDM UHDOL]RZDQH ¥egzaminalbzalX M HF@L ¥ \ HaIbH@idiIGbL D
sprawdziany, laboratoia SUDZG]LDQ\ RUD] VSUDZR |£»bréha projgdiiuM F
HWDSRZD L OXE NR FRZD 'HF\]M R IRUPLH ]DOLF]JHQL
'\EUDQH IRUP\ ]0isneZ]NQUWDFIR$&76 ]DM (i D LQIRUPDF
L I DVDGDFK RFHQLDQLD SU]JHND]XMH SURZDG] F\ QD SLI
SUJHUDELDQHJR PDWHULD&X OLWHUDWXU L WHUPLQ\
UHJ X O D P L @atievanhie@ktatéczny (2,0), dostateczny (3,0), dostateczny plus (3,5), dobi
GREU\ SOXV EDUG]R GREU\ OHWRG\ VSUDZG]D
SLVHMQ S\WDQLD Z QLFK ]DZDUWH ]ZL ]JDQH V ] SU]JH
SUJHGVWDZLRQ\PL Z NDUWDFK (&76 ]|DM U0 FR ]J]DSHZQLI
. UDPDFK VWRVRZDQ\FK PHWRG ZHU\ILNDFML déwbhaWyZ
VSHFMDOLVW\F]Q\FK SODWIRUP HOHNWURQLF]Q\FK SRZ
VI\IVWHP H.XUV\ 5R]V]HU]D WR PR*OLZR FL ZHU\ILNDFML
ZHU\VILNDFML HIHNWyZ XH]H@PLIHMWIWQRHNVW LV S BP 3dE WHKQ F
SRGF]DV |DM 0 ODERUDWRU\MQ\FK SURMHNWRZ\FK D W
]DM G ODERUDWRU\MQ\FK QDXF]\FLHOH DNDGHPLFF\ GDM
pracy, SURPXM F LFK DNW\ZQR U QD ]|DM FLDFK RUD] RFHQLL
]DM 0 ODERUDWRU\MQ\FK SR]ZDOD RGWZRU]J\U ZDUXQN
BRGF]DV UHDOL]DFML SUDF\ G\SOR P Rva iNadariaxrCndu@dmyci? D

UDPDFK |]DM it SURMHNWRZ\FK VSUDZG]J]HQLX SRGOHJDM
SURMHNWX D WDN*RARAIAHDSD UHIXWWHMWLYZ 1D DM FLI
UyZQLH* PR*OLDR LDSYYJHEWQWMOIZEML P LQ VZRLFK EDGD
G\WNXVML NWyUH RFHQLDQH V SU]JH] SURZDG] F\FK 7D
]1ZL IDQ\FK ] ZLHG] L XPLHM WQR FLDPL OHBRA&AHYEI@LRA
3RSUDZLDM WDN*H DWUDNF\MQR G SUJHND]X ZLHG]\ vw
PXOWLPHGLDOQ\PL L UR]JZLQ U ]JGROQR FL LQWHUSHUVRC
Z Z\QLNX ELH* FHM NROQVURBNWMW RSRIHR DO\WND RW U]\
QLHGRVWDWHF]Q SUJ\WVaxXxJXMH SUDZR GR MHGQHJR ]D
HIIDPLOWE XGHQWRZL SU]J\WaXJXMH SUDZR GR GZXNURW
poprawkowego, z @QAFK ]DM U Z GDQ\P VHPHVWU]H 2VWDWHF]
Z UDPDFK SHaQHJR FA\NOX NV]J]WDAFHQLD HIHNWyZ XF]HQ
G\SORPRZDQLD RNUH ORQ\ JRVWD& V]F]HJyaR ZRmowgdd,J X O
SURPRWEBHFHQ]HQWYZ RUD] SUIJHSURZDG]HQLH HJ]DPLQy
GJLHNDQD L G\UHNWRUYZ LQVW\WXWyZ Z RSDUFLX R ]DVI
L Z\GDZDQLD WHPDWyZ SUDRGOLSDRPGHA PAK I$IUF K] QXDX M WE
NLHUXQNyZ UR]JSRF]J\QD VL Z VHPHVWU]H SRSU]JHG]DM F\

a) RVRE\ SURZDG] FH VHPLQDULD SU]JHGVWDZLDM VW
SHaQLU URO RSLHNRQRPRIDEUG\S®DRERMHMUYZQLH*
profilu naukowego;

b) VWXGHQFL GRNRQXM ZVW SQHJR Z\ERUX SURPRWRL

c) VWXGHQFL PRJ ]DSURSRQRZDU ZaDVQ\ WHPDW SUDF

d) w porozumieniu ze studentem, promotor uzgadnia ostateierme tamatu pracy



G\SORPRZHM L SUJ\JRWRZXMH NDUW SUDF\ G\SORPF
e) karta pracy dyplomowej przygotowana w systemie USOS APD jest elektronicznie pc
SUJH] G\ UHNWRUD LQVW\WXWX G\SORPXM FHJR L SU

Student wgrywa do systeli®0S APISUDF G\SORPRZ Z ZplikpradylorazO HN
LQQH ]Da M\WQYIUNHM SU]J\M FLH SURPRWRU SRWZLHUG]D SR
(JSA). Towarzyszy temu przygotowanie stosownej dokumentacji. Praca dyplomowa jpodlega o
przez promotora i przynajmniej jednego recenzenta. W przypadku prac magisterskich, gdy pt
MHVW GRNWRU UHFHQJHQWHP PXVL E\U RVRED SRVLDGD
W trakcie egzaminu dyplomowego kompetencje AtHddntBLNRZDQH V Z RSDUFL
SUHIHQWDFM G\WVNXVM GRW\F] F SUDF\ G\SORPRZHM
S\WDQLD ]DGDQH SU]JH] F]J4ARQNyZ NRPLVML SU]J\JRW
HJJDPLQDF\MQ\FKREWMHVSWRIIGVWDRQLH LQWHUQHWRZ}
MHVW RFHQLDQH RVREQR JJRGQLH ] SUJ\M W Z UHJX(
G\SORPRZHJR RFHQLD QLH W\ONR PHU\WRU\F]Q SRSUDZ
G\SORPDQWD QD GRGDWNRZH S\WDQLD L XzDJL D WDN
Z\NRUJ\VW\ZDQHJR VARZQLFWZD VSHFMDOLVW\FJ]QHJR

2VWDWHF]Q ZHU\VILNDEM HIHNWyZ XFJHQLD VL QD NLI
ORVYyZ DEWRGAHK@WYXZ D WDN*H LQIRUPDFMH GRW\F] FH |
VSRAHF]Q\FK SU]JHND]\ZDQH SU]JH] LFK SUDFRGDZFyZ /R
L %XGRzZD 0DV]\Q PRQLWRURZDQH E G ]JRGQLdwydh SUR
DEVROZHQMRY P DFMH X]\WNDQH ] 2JyOQRSROVNLHJIR 6\VW
$EVROZHQWYZ 6]Nya :\*V]\FK KWWS HOD QDXNRD JRY S

16. Praktykzawodowe

SURJUDPLH VWXGLYZ VWDFMRQDU Q\F Kudow@addywi \Wé F M |
przewidziano praktyk.

17. - ]\N REF\

Na kierunku MechanigadowanaszynM ]\ N rBalizeéwany jest na semestwavgmiarze
30 godzir2(pktECTS)=DM FLD Z UDPDFK M ]\N B WR|EF IR SSHFRWIDGL R
Centrum ]\NyZ L .RPXQLNDFML 3ROLWHFKQLNL 3R]QD VNLHN

DREyU WUH FL NV]WDAFHQLD Z ]JDNUHVLH ]JQDMRPR FL
RVL JQ & HIHNW XPLHM WQR FL SRUR]XPLHZDQkgdne. Z
] (XURSHMVNLP 6\WWHPHP 2SL\aXF]QIWDEFHQDM R PIRNRLZ Hk
WHFKQLF]JQHJR ] ]DN U H VDodatRowd@eliHnatytieF H K KDy @ ERQERGL D
NRUJN\YWIIBMRZLHGQLR XN LH dhniQznyRIZeDaq@ity Msk@zaney piaed Oatittum
- ]J\NyZ L .RPXQLNDFML 3ROLWHFKQLNL 3R]QD VNLHM

7TDEHOD BUJHGPLRW\ XZ]JO GQLDM FH HIHNMHgzastd-H Q L L
sowane oznaczeniax® Jy a HPZ \ N &4 D@ Z & F | H fabdatoftium, Brojekt, ECTS
OLF]JED SXQNWyYZ (&76

. Liczba godzin
Sem Nazwa przedmiotu o W i 1 5 ECTS
- ]\N REF\
3 |- ]\N DQJLHOVNL 30 0 | 30| O 0 2
- J\N QLHPLHFNL

Razem 30 2




18. =DM FLD ] Z\FKRZDQLD IL]J\F]JQHJR
Nie dotyczy

19. Przedmioty obieralne:

Na kierunku Mechanikadowarmaszyn oferowanych pd® R G X&aly FH G Phi&anych,
NWyUH ZUD] ] OLF]E SXQNWyZ (darférnty Sthejdhat gD taBe 5. 2ZdIs
formy niestacjonarnej

Tabeld91l :\ND] S U] HddrdlniRdbfgriha stacjonarfzastosowane oznaczenia:
O tRJy4aHPZ\N a D@ Z BF | Hflabdatotium, Hrojekt, ECTSOLF]ED SXQNWyZ

| | _ | Liczba godzin
Sem. Nazwa przedmiotu o lw|clL]|P ECTQ
W bloku 2A3U]JHGPLRW\ RIJyOQH
- I\N REF\
3 |-]\N DQJLHOVNL 30 30 2
- J\N QLHPLHFNL

Razem (w bloku| 30 2

W blokuwD1 2Przedmioty SHFM D QQRQLHULD ZLUWXDMB)Q D SU
2 | Seminarium przeddyplomowe 15 15 1
2 | Wizualizacja i przetwarzanie danych 30 | 15 15 2
2 | Optymalizacjapologiczna w projektowaniu 30 15 15 2
3 | Seminarium dyplomowe 30 30 2
3 | Przygotowanie pracy dyplomowej 60 60 | 11
3 |1XPHU\F]QD PHFKDQLND S&) 45 | 30 15 4
3 | Skanowanie przestrzenne 45 | 30 15 4
3 | SBURMHNWRZDQLH ZLYUWNXRR®| 45 | 30 15 4
Razem (w blokl)| 300 30
Razem (w bloku A dpay 330 32

W blokuD2Z3U]JHGPLRW\ VSHFMDOQR y ,Q+\QLH
2 | Seminarium przeddyplomowe 15 15 1
2 | S3URMHNWRZDQLH QDU] G]JL| 30 | 15 15 2
2 | Rapid toolingirtual prototyping 30 15 15 2
3 | Seminarium dyplomowe 30 30 2
3 | Przygotowanie pracy dyplomowej 60 60 | 11
3 |%DGDQLD QLHQLV]F] FH 45 30 15 4
3 |'LJLWDOL]DFMD RELHNWyZ 45 | 30 15 4
3 | Technologie przyrostowe 45 | 30 15 4
Razem (w blok2)| 300 30
Razem (w bloku A dpay 330 32
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Tabeld92 :\ND] SU]HG P LR WoyrihaRiEdtddjona(@atdsoiane oznaczenia:
O +tRJyaHPZ\N a DG Z KF | Hfabdatotium, Brojekt, ECTSOLF]ED SXQNWYy?Z

| | , | Liczba godzin
Sem. Nazwaprzedmiotu o ‘ W ‘ C ‘ 1 ‘ b ECTQ
W blokuA23U]J]HGPLRW\ RJyOQH
- ]\N REF\
3 |-]\N DQJLHOVNL 30 30 2
- J\N QLHPLHENL
Razem (w bloku| 30 2
WblokuDE3UJHGPLRW\ VSHFMDOQR v ,Q+\QLHULD
2 | Seminariuprzeddyplomowe 8 8 1
2 |1XPHU\F]QD PHFKDQLND S&) 24 16 8 4
2 | Wizualizacja i przetwarzanie danych 16 8 8 2
2 | Optymalizacja topologiczna w projektowaniu | 16 8 8 2
3 | Seminarium dyplomowe 16 16 2
3 | Przygotowanie pracy dyplomowej 32 32 | 11
3 | Skanowanie przestrzenne 24 16 8 4
3 |3URMHNWRZDQLH ZLUWXDO| 24 16 8 4
Razem (w blokd)| 160 30
Razem (w bloku A dpay 190 32
WblokuDZ3U]J]HGPLRW\ VSHFMDOQR v ,Q+\QLH
2 | Seminarium przeddyplomowe 10 10 1
2 | %DGDQLD QLHQLV]F] FH 26 | 16 10 4
2 | BURMHNWRZDQLH QDU] G]JL| 20 | 10 10 2
2 | Rapid tooling i virtual prototyping 20 10 10 2
3 | Seminarium dyplomowe 16 16 2
3 | Przygotowanie pracy dyplomowej 40 40 | 11
3 |DigitalizaciRELHNWYyZ 26 16 10 4
3 | Technologie przyrostowe 26 16 10 4
Razem (w blok2)| 160 30
Razem (w bloku A dpdy 190 32

4 F]QD OLF]ED SXQNWyZ (&76 ]ZL ]DQ\F3 t0oStdrictss,®L R W
ZVI\WWNLFK SXQNWyYZ (&76 Z\PDJDQ\FK GR X]\WNDQLD NZ

20. .RPSHWHQFMH LQ+\QLHUVNLH

. WDEHOL SUJHGVWDZLRQRXNIRFOX QNRM H HH 1XX]NWVWN DX
LQ*\QLBOWWNVYWKGLYZ ,, VWikaS liutddwvaNrasztyhX QN X OHFKDQ



Tabel201

LQ*\QLHUVNLFK

Kategoria
PRK

2EV]DU N
w zakresie nauk teq
oraz kwalifikacje ob
PXM FH NRH
LQSURILO H

.LHUXQNRZH HIHNW\ XF]H

Symbol
efektu

podstawowe proceg
]JDFKRG] FH
FLD XU] G]H
L VIVWHPyZ
nych (P7S_WG)

0D SRGVWDZRZ ZLHG]
PyZ WHFKQLF]Q\FK

R FANOX *

K2_V09

Wiedza: absolwent zna i rozumie

podstawowe zasady
WZRUJHQLD

nych form indywidu
QHM SU]JHGYV
(P7S_WK)

Zna podstawowe zasady tworzenia i rozwoju form indyy
SUJHGVL ELRUF]JR FL Z ]JDNUHVLH
L EXGRZD PDV]\Q 2UHSR GWRWD\FR H
L SURZDG]JHQLD G]JLD4ADOQR FL JR

K2_W3

SODQRZDU U
G]DuU HNVSH
tym pomiary i symu
cje komputerowe, in]

PotraiGREUDU RGSRZLHGQL V\VWHP
URZHJR 3RWUDIL RSUDFRZDU L S
miarowych.

K2_04

SUHWRZDU
QLNL L Z\FL

BRWUDIL SODQRZDU L SUJHSURZD
ZDiU0 Z URGRZLVNX SU]JHP\V&ARZ\P

K2_05

(P7S_UW)

3RWUDIL |IDVWRVRZDU SUDZD PHH
Z IDNUHVLH PHFKDQLNL L EXGRZ
]JAR*RQ\FK XN4DGyZ PHFKDQLF]Q\
LQIRUPDFMH GRNRQ\ZDii LFK LQ
RUD] IRUPX&4RZDU L X]DVDGQLDU

K2_U06

8PLHM WQR FL DEVROZHQW SRWUD

przy identyfikacji i fq
PXA4RZDQLX
]JDGD LQ*\Q
RUD] LFK UR

i Z\NRU]\VW,
analityczne, symula|
cyjne i eksperymen
talne

fGRVWUIHJL

3RWUDIL Z\NRQ\ZDid DQDOL]\ Z\W
L XNaAaDGyZ PHFKDQLF]Q\FK ]DDZD
przeprow& LU EDGDQLD ZaD FLZR FL
SRPLDU\ VWDQX QDSU *HQLD Z H
GRNRQ\ZDi LFK LQWHUSUHWDFM
4RZDU L X]DVDGQLDU RSLQLH

K2_UQ

aspekty systemowe
pozatechnicznetysn
aspekty etyczne

iGRNRQDU Z
oceny ekonomiczne
SURSRQRZD
]D L SRGHM
G]LD4AD LQ*
(P7S_UW)

3RWUDIL XZ]JO eloQumicoves Rrave, eRdtbd
L LQQH SR]DWHFKQLF]QH XZDUX(
PyZ LQ*\QLHUVNLFK

K2_U8

SRWUDIL GRNRQDUO ZVW SQHM RF
UR]ZL ]D L SRGHMPRZDQ\FK G]LE

K2_U®

11

'\AND] NLHUXQNRZ\FK HIHNWyZ XF]JHQLD VL XPR
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GRNRQDU N
analizy sposobu fun
FMRQRZDQL
UR]ZL 1D W
L RFHQLO W
(P7S_UW)

BRWUDIL VIRUPXARZDU NU\WHULDO
PDW\FIQHM Z FHOX UR]ZL ]1DQLD

SRWUDIL VWRVRZDU Z\EUDQRI]EH\ s 4o
SUREOHPX WHFKQLFJ]QHJR 3RWU -
analizy statystyddM GR RFHQ\ SRPLDUyZ

S U R M H#XgodRié
] IDGDQ VS{3RWUDIL VWRVRZDi{ VI\VWHP\ LQI
RUD] Z\NRQ| L SURFHVDFK WHFKQRORJLF]Q\FK
GOD NLHUX({ PDV]\Q 3RWUDIL VWRVRZDU V\VW K2_U1
SURVWH XU]L VIPXODFML ]DJDGQLH LQ*\QLH
obiekty, systemy luk
JUHDOL]RZD

X*\ZDM F RG
dobranych metod, f 3RWUDIL SWRRVRIIDRZDEDGD U ZV

QLN QDU] G procesach produkcyjnych charakterystycznych dla Me K2 U2
ayz dowy maszyn.
(P7S_UW)

21. =DM FLD ] GJLHG]LQ\ QDXN KXPDQLVW\F]Q\FK OXE QDX

Na kierunkuMechanika budowa maszyn realizowanych jeS0 JRG]LQ (fpbrid 0
stacjonarnatabela 21.1 RUD] JR G ] L QuiesiabjorizandtRbdl® P1.2) SUJHGPLRV
z dziedziny nauk humanistycamydhSRaHF]Q\F K

Tabel®1.1 :\ND] SUJHGPLRWYZ ] GJLHG]LQ\ QDXN Kfrfmd QLVW
stacjonarn@astosowane oznaczenia:ROJy A HPZ \ N a DG Z B F | H-gabdatotium,

P +projekt)
Sem. Nazwa przedmiotu e) W c 1 L1 p lecTs
. |=DUI GIDQLH SURMHNWH . | . X
PU]JHGPLRW KXPDQLVW\H
=DU] GyyRdnH
2 |pulHGPLRW kxPDQOvwig 0 | 1° 15| 2
Wprowadzenie do biznesu
® |@UIHGPLRW KXPDQOVWIR * 30 | 15 3
Razen 90 6

Tabel®1.2 :\ND] SUJHGPLRWYZ ] G]JLHG]LQ\ QDXN Kfmd QLVW
niestacjonarifaastosowane oznaczeniaF0Jy 4 HPZ\ N & D#@i Z R F | Hfabdvatotium,

P Horojekt)
Sem. Nazwa przedmiotu ®) w C L P |ECTS
. |=DU] GIDQLH SURMHNWH 8 1
PUJHGPLRW KXPDQDOVW\H
=DU] GypykdoH
2 EPU]JHGPLRW KXPDQDVW\H 16 8 81 2
Wprowadzenie do biznesu
4 EPU]JHGPLRW KXPDQDVW\H 24 16 8 3
Razen 48 6

a FIQLH Z UDPDFK DM U ] SUJHGPLRWyYyZ ] G]JLHG]LQ\
uzyskiwanych @6sE XQNWyZ (&76
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22. =DM FLD ]ZL ]DQH ] SURZDG]RQ Z XF]JHOQL G]LDaDOQR
W tabeli21 przedstawiojd® M FLD |BWURYPG]RQ Z XF]JHOQL G]LDAL

Tabel22.1ZDM FLD ]ZL ]DQH ] SURZDG]RQ Z*XERVMO\F[\ /WX &l
pierwszego stopritatGRW\F]\ VWXGLYZ+GOXIJVMWIRGVYWREQ DD M |
| niestacjonarnych kieri&ahanikeébudowamaszyn

Przygotowant

8 G Jwbea

daniach nauk
wych

Nazwa przedmiotu ECTS 2SLV G]LDADOQR FL

W bloku B2Przedmioty podstawowe:

Prowadzenie symulacji numerycznych w
ORGHORZDQLH XNa senuQDSU *HQLD L R G Nnédha
A 5 -/ Tak : : , . ;
FL JA\FK nicznychmi dzy innymi z zastosowaniem
VSU *®MWR

AQDOL]D Z\\WD WP ¥ R BN -

$QDOL]D Z\WU]\PD{

mechanicznych 3 -/ Tak konstrukcji mechanicznych.
Podstawy optymalnego projektd > -/ Tak Badanigroceduoptymalizacyjny@hajdowan
konstrukciji UR]ZL |D RSW\PDOQ\FK G

Prowadzeni& D G Bakresu ekotechnologii
(NRELODQVRZDQLH| 3 -/ Tak VDG JUYyZQRZD*RQHJR UR]
ZHIJR L HNRSURMHNWRZDO

Opracowanie procedury badawoadigataty
2 -/ Tak stycznaZ \ Q L, Bzp@owani€ L H S Hb@iE
UyZ

OHWRG\ND SURZD(
ZLDGF]DOQ\F

W bloku C2Przedmioty kierunkowe:

‘\WZDU]DQLH L EDGDQLH Z
UREyZ NRPSR]J\WRZ\FK RSI

Kompozyty 4 -/ Tak
rowej i metalowe;.

%DGDQLD ZSaNXXWhR SR
Z4D F MFmbiF L

ORGHORZDQLH NLQHPDW\I
2 -/ Tak w aspekcie projektowania maszyn.

6SHF\ILNRZDQLH J| 2 -/ Tak

ORGHORZDQLH ZVSH
wanie maszyn

Modelowanie matematyezaspekcie dynar
PDV]\Q L XU] G]H

Badanievzajemnychl H O D F M kori3txUis
cyjnychtechnologicznyédh\U REy Z

Dynamika maszyn 2 -/ Tak

SURMHNWRZDQLY 4 -/ Tak

Zastosowanie metod sztucznej Badaniaplikacyjngztucznej inteligensjyste

JHQFML L VA\VWH 2 -/ Tak Py @izyjnyctz LQ*\QLHULL P
ORGHORZDQLH SUHR %DGDQLD GRW\F Jprbjektdndri
4 -/ Tak .
wych procey Zechnologicznych
2EUYEND SUHF\]\M 4 L/ Tak BadanisSURFHVYZ REUYENL ¢
wierzchni maszyn

Badanimad wykorzystaniamHF K Q L N
7HFKQLND ZVSyal| 2 -/ Tak QR F L .ROpredvanieetodykS R P L.D
%DGDQLH |]GROQR FL. V
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W bloku D?PrzedmiotVSHFMDOQR FL ,Q+\QLHULD ZLUWX

OHWRG\ND Z\V]XNLZDQLD

Seminarium przeddyplomow 1 -/ Tak naukowyclPrzeprowadzenie i prezentacjg
NyZ EDGD

Metodyka wyszukiwamieeny( U y iBfbtdad

Seminarium dyplomowe 2 -/ Tak naukowyctPrzeprowadzenmiprezentacja wy
NyZ EDGD

ProwadzenieD GPZL |DQEBRKH\SO

Przygotowanie pracy dyplomdq 11 -/ Tak nierianechaniczna
i SymulacjainterpretaciZ\ QL Sy H & &\&
I1XPHU\F]QD PHFK| 4 / Tak QWEZX U] réakHmaszyach.
Wizualizacja i przetwarzanie df 2 ./ Tak Badanienetodvizualizagjianychvprocesach

DQDOL]\. Z\QLNyZ

Optymalizacja topologiczna w BadanialgoryP y dptymalizagjod N Wrét

towaniu 2 -/ Tak dukGjPDW H U L D & X
BadaniaD O J R Wprx&tRarZan@domury pun
Skanowanie przestrzenne | 4 -/ Tak W pamiarowycpracowanie metodyki pg
uyZ
Projektowanie wirtualne z optyn 4 -/ Tak %DGDQLD DOJRU\WRYZVR
FM VWUXNWX WU]J\PD4R FL VWUX
5DJHP RJyOQH SR 41+8=71

NRZH VSIMBMDO

W bloku 2 2PrzedmiotyV SHF MID,@Q@RQLHULD SURGXNFML

3UJHSURZDG]HQLH L SUH

Seminarium przeddyplomow 1 -/ Tak 1ZL IDOVFK ] WHPDW\N
Seminarium dyplomowe | 2 -1 Tak 3 ]UZ]||_-| ?I;JQR\ZFDKG]] |_\|NQHLPHD I\_N \SNU H
Przygotowanie pracy dyplomqg 11 -/ Tak SURZD Gn]ieHriSmLecHhaEiEz(r?al_:) 1ZL ]
%DGDQLD QLHG 4 -/ Tak Zasmsog’;%q‘;;;gi;ﬁfvﬁﬁgzﬁ LHQY
SURMHNWRZDQLH ( 2 -/ Tak %DGDQLD SURFHVYZ REU

ZDQLHP QDU] G]JL VS

Badaniamad zastosowanituhnik szybkie
wytwarzani® D U witedhnologiadiezubytk
Rapid toolingirtual prototyping 2 -/ Tak wychoraz astosowani@programowania d
VSUDZG]D QL DprgeRts pried @ik

zycznym wykonaniem

Badanianetodransformacji geome®ric L H

LJLWDOL]DFMO 4 -/ Tak rzeczywistyeta S R VEWrbvii

Technologie przyrostowe | 4 -/ Tak Badanigechnilkdruku 3D

5DJHP RJYyOQH SRd
NRZH VSHFMDJ

41 +30=71

4 FIQLH Z UDPDFK ]DM U ]ZL ]JDQ\FK ] SURZDG]RQ Z X
G\WF\SOLQ LQ*\QLHULD PHEISXQNFYQD (€] ¢ RBDRE@WKROHR\ZW
SXQNWyYZ Z\PDJDQ\FK GR X]\WNDQLD KiefibkdedHaniaBuliblvaQ D
maszyn
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23. =DM FLD NV]wDawXxX™M FH XPLHM WQR FL SUDNW\F]QH
Nie dotyczy

24, Standarg NVIWDAFHQLD
Nie dotyczy

Il. KoncepcjaN VWD &FHQPLUDRGOQR v HIHNWyYyZ XFIHQLD VL ]

OLVM :\G]JLD&X MHVW NV]WDAFHQLH Z\WRNRNZDOLILNF
Z FLVA\P ]ZL JNX ] SURZDG]RQ\PL QD :\G]LDfvbjowgtdiD F D
ZH ZVSyaSUDF\ ] RWRRWRE B U¥HBRaHFYQRDE\M B XD GELLHR L
L WZYyUF]\FK QLH]E GQ\FK GR DNW\ZQHJR XG]LD&X Z VSR,
8F]HOQL :SLVXMH VL Z QL SURZDG]HQ L MeshiviKaBlidguza Q D
maszyn

6WUDWHJLD :\Gl]sDaxvh BHWW®QQRADRV]H FLX REV]DUDFK
NVIWDAFHQLX SUJ\JRWRZXM F\P GR SUDF\ L IXQNFMRQ
.VIWDaFHQL NecthanikdutbWwae32ydEDUG]R GREU]JH ZSLVXMH VL

Kierunek study Mechanika budowamaszynodpowiadaZVSyaF]JHVQ\P NLHUXQ
]DUYZQR WHFKQLNL MDN L JRVSRGDUNL D ZLHG]D NDGU
MHVW QD MHM GR ZLDGF]JHQLDFK ] ]k ibbdwamayn (@stH U L
NODV\F]Q\P NLHUXQNLHP NV]WDaF F\RrojeQowapiaHteoh#ologd a L
i utrzymania ruchu maszZm FK FKDUDNWHU\VW\F]QVedhahjR& DB L D
maszynMHV W FLVaB RS R HihtRaystMplinarngjedzy teoretycznepraktycznymi
zastosowaniamb U ]| H P\ V afRudiaP ha kierun®echanika budowamaszyn dostarcD M
DEVROZHQWRP ZL id@33ukiwaadlP IZHNS IV@EBRZID F\AMQ\FK UR]ZL ]C
Absolwenci kierunkl przygotowani do uczestnictw& WD FD FK G ] L Drazwbjoiyzic D Z
i pozyskiwanbrazprowadzeaiS U R ME lBWRAZ K NDWDOL]DWRUHP UR]JZRM.

Studenci kierunklechanika budowamaszyn X]\VNXM NRPSOHWQ ZLHG]
XPLHM WQR FA\ BBLUIHDINDW FF] QMHH G Q. Q*NaMuSdidlR vz Kddv&nledbll Q * \
niera produkcji

Absolwenci kierumkachanikebudowamaszynV SRV]XNLZDQ\PL VSHFMDOL
:VSYy4SUDFD :\G]LD&4X ,Q*\QLHULL OHFKDQLF]JQHM 3F
VSRaHRMSRGDUF]\P REHMPXMH Uy*QH SRGPLRW\ IXQNF
PR*QD ]DOLF]J\iU R SRP®WYZRDXN®ZNDF\MQH VDPRU] GR
S U] HP\\$ER/ARD Zzdt€uérdinipfzede wszystkimSWW]HGVL ELRUVWZDFK L L
ZGUD*DM F\FK QRZRF]HN.Q.H biutd R k&nistrikc@roDjektoar GyLDa
badawczoozwojowd G JutrBy@nania ruchuserwisu G]LDa\ S U&iIGoxtN FbMdztiwa
technicznego =GRE\WD Z WUDNFLH QDXNL ZLHG]D D Z V]F]HJ
techniki, pozwala na bardzo sizaghkicR VW RV R Z ZLHB®D QWFKGR\DWID 8PLHM
DEVROZHQWyZ nHKaHibXQME astyrldeKidhymi specjalistami, na dynamicznie
]JPLHQLDM F\P VL U\QNX SUDF\

SUDFRZQLF\ :\G]LDaX ,Q*\QLHULL W0JH KD QR R RadhZ D\PS
UHDOL]DFML SURMHNWYZ EDGDZF]\FAK (RUINX] WEQ @I\ ZK/ PSS
XJ\WWNXMH EH]SR UHGQL LQIRUmuplcyRRYRW W @ EPK IO B\R IV
Italmetal, Protim)HUUH[ +XWD % D Q MRALDOVHEEig B€extadp) Filttor) DMG Mori,
JOH[/LQN 9RONVZDJHQ 3R]QD SKRHQL[ & RFaMykRaFAWnatux Q L
6ZDU] G] + &HJILHKEBNRDVODPFXQPR R 6LHU % BBBAF \DN E
L, QVW\WXW 7HFKQRORJLF]Q\ &HQWUXP 2Brb gk X b.o3€pDRY, W\
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AMICA S.A., NEXIO MANAGEMENT SP. Z O.0., Mikrostyk Gniew, Renex sp. z 0.0., Aescula|
Z Q0., SAMSUNG ELECTRONICS POLAND.

$QDOL]XM F GDQH ]DZDPI\WOK RZS R OMNHPYH/ WISP PRQLWHF
IRVYZ $EVROZHQWYZ VINya& Z\*V]\Fiw.claGRIk\GovPIQ PR \WRRY
D E VR O Z H Q WMpéhahikatudo®@miseyn PR*QD VWZLHUG]LU *H GRW!
WHJR NLHUXQNX QD 3RO IL\YB KKK INFH 3 R QQIGHZ/HIQ KW QBUKVIR
Z\*V]H Z\QMeJURG]H

'RGDWNRZR Z JUXGQLX '\G]LD4& ]JOHFLa ILGEPLH
LOR Fh&ketihgowe na temat: WIZERUNEK KIERUNKU MECHANIKA | BUDOWA MAS.
RYNKU PRACY3 (563(.7<:$ ),50 , 8&=1,i1: &HOHP EDGDQLD E\&C
RIHUW\ VWXGLYZ NLHUXQNX OHFKDQLND L EXGRy@P PD
SUJHGVL ELRUFYZ L XF]QLYyZ OLFHXP L WHFKQLNXPH 1D
PUJHGVL ELRUVWZD EDEMRAZHPRYR REHQXQWX Z ]DNUHVL

x NRUJ\ FL ] IDWUXGQLHQLD DEVROZHQWYZ,PHFKDQ!I
X ZLHG] PHU\WRU\F]Q SUJ\JRWRZDQLH RUD] XPLHNMN
Xx NRPSHWHQFMH PL NNLH

Na podstawdeconegbadaia Z SURJUD P mbh. VAMUXNGMWZQ R XG]L®a SL
charakterze praktycznym.

OSLQLH L XZDJL GRW\FR U] SNURRP B HDNPEX Qv k@ iy ahie rzell Q V
RWR F]HQ Lidosp&iBréds mWQtRaikcieV SRWND 5DG\ 3UJHP\VAaX :\G]LL
nicznej

M. 2SLV _GlJLDbab QD UJHF] GRVNRQDOHQLD SURJUDF
NVIWDAFHQLD

=DVDG\ GRW\F] FH |DSHZQLHQLD MDNR FL NV]WDA&FHQ
QU 6HQDWX $NDGHPLFNLHJR 3ROLWHFKQLNL 3R]QD VN
6\WWHPX =DSHZQLHQLD -DNR FL .Y]WD&HH QLD SBRQDIGHM
NVI]WDAFHQLD |DZDUWH V UyZQLH* Z 6WDWXFLH 3ROLWH
L GUXJLHJR VWRSQLD 86EKQDHX ISNDGHPLFNLHJR 3ROLW
31 maja 2021 r.). RadeG]LD&X ,Q*\QLHULL OHFKDQLF]QHM SRZRAI
.V]WDAaFHQLD RUD] ]DWZLHUG]L4AD 3ROLW\N -DNR FL
1U ] GQLD ZWSUDPIZRH :\GJLDARZHJR-B\WRVAP
.VIWDAaFHQLD

: VNaDG SRZRabDQHM .RPLVML GV -DNR FL .VI]WDAFHQL

SHAQRPRFQLN G]JLHNDQD GV MDNR FL NV]WDAFHQI
SURG]JLHNDQ GV VWXGLYZ VWDFMRQDUQ\FK
SURG]JLHNDQ GV VWXGLYZ QLHVWDFMRQDUQ\FK
]JDVWGSBHNWRUYZ LQVW\WXWyZ GV G\GDNW\NL
SUJHGVWDZLFLHO VWXGHQWYyYZ

=DNUHV G]LDADOQR FL .RPLVML REHMPXMH SU]JHGF
QDG]yU QDG 3ROLW\N -DNR FL :\G]LDaX
RSUDFRZ\ZDQLH GRVNRQDOHQLH L ELH* FD DNW XL
SURFHWRFHGXU MDNR FL NV]JWDAFHQLD
JELHUDQLH L DQDOL]RZDQLH LQIRUPDFML QLH]E G
DQDOL]RZDQLH Z\QLNyZ EDGD DQNLHWRZ\FK SURZ
Z W\P Z V]F]JHJYyOQR FL Z\QR Kk @ \DI@MNL B &\ & DW\VG \HF Q@
ZVSyaSODFIUDZDFK GRW\F] F\FK MDNR FL NKiADaF
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URZQLNDPL MHGQRVWHN :\G]LD&4X G\UHNWRUDPL
NDPL MHGQRVWHN PL G]\Z\G]LDBR Z\FEK LID &R ZORAR X F
L G]JLHND VNLPL NRPLVMDPL RUD] JHVSR&4DPL
ZGUD*DQLH GHF\]ML SRGM W\FK SU]JH] 8F]HOQLDQ
LQQH G]LDA4DQLD Z ]DNUHVLH MDNR FL NV]WD&FH
MDNR FL NVIWDA4FHQLD OXE G]JLHNDQD

WyG]LD4& ,Q*\QLHULL OHFKDQLF]QHM ]D MHGHQ ] QDMZ]
NVJWDAFHQLD X]QDMH ZVSYyaSUDF ] SUD FiRiestoehtalizbwany) D
QS G\WNXVMH ] SUIJHGVWDZLFLHODPWNDU]HPRQ&MN UFHRGML
‘\G]LD4RZ\FK ] EDUG]R OLF]Q\P XG]LDaHP SUJHGVWDZLF
PDM F\FK ZS4\Z QD GRVNRQDOHQLH L UHDOL]DFM SUF
z otoczenia gospodarez8 RQHRK R ZVSyaSUDFXM F\FK ] -HGQRVWN  C
VWXGLYyZ Z UDPDFK 5DG\ 3U]JHP\Vax 2UJDQL]RZDQH V
G\WNXVMD GRW\F] FD RFHQ\ DNWXDOQ\FK SURJUaRebz VW
U\QNX SUDF\ :L NV]R U0 ] W\FK ILUP MHVW UyZQLH* SUDI
GRW\F] FH SURJUDPX VWXGLYZ V EUDQH SRG XZDJ SRG|
Z\QLNDM FHJR JUGHNGNXWDIVL FFBORPDAJHUPLE\SRJHGPLRWX
ZVI\VWNLFK VWXGHQWYZ SLHUZV]HJR VWRSQLD =DU] G]C
QD QLHzZ\VWDUF]DM FH SUJ\JRWRZDQLH DEVROZHQWYyZ
Z JHVSRADFK SURMHNWRZ\FK

UHDOL]DFML L GRVNRQDOHQLX SURJUDPX VWXGLYy
ZHZQ WU]QL 1D SRGVWDZLH Z\QLNyZ DQNLHW RFHQ\ QT
QDXF]DQLD Z ]DNUHVLH SUJHGPLRWyYZ SRGF]DV VSRW!
GRW\F] FD UHDOL]DFML L GRVNRQDOHQLD SURJUDPX QI
Z\MD]G\ SUDFRZQLNyYZ G\GDNW\F]Q\F K VBRI WK HVOHMW] Z BU
SUDNW\N LQG\ZLGXDOQD ZVSYyaSUDFD SUDFRZQLNyZ ] S
SUJH] SURZDG] F\FK ]DM FLD Z UDPDFK SU]JHGPLRWyZ
Z G\WNXVMDFK GRW\FRVNRK DWOHIAID) DFWRIUDBX SRGF]D\
Z\SH4AQLDM DQNLHW\ RFHQLDM FH SURJU D& LIRAD] F KHF] H@DG
VIVWHPX ]DSHZQLHQLD MDNR FL NVJWD&4FHQLD :QLRVNL
VWXAGLYVW VIVWHPDW\F]QLH PBQURWRDREZPQ WV [SNRARZHQZ |
WHFKQLF]Q\FK L PRG\ILNRZDQ\ R QRZH WUHQG\ UR]ZRMR

1D :\G]JLDOH ,Q*\QLHULL OHFKDQLF]QH Me SYRZD @¢eRY H
SURJUDPYZ VWXGLYZ 3URJUDP\ VWXGLYZ PRJ E\i PRG\IL

RJyOQ\FK ]DVDG VSUDZG]IDQLD L RFHQLDQLD VWRS
SUJHELHJX VWXGLYZ Z W\P VSUDZR]GDQLD ] SUDNW\
DQDOL]\ DROENDYZLD SRV]FIHIJyf B3O BKZS UMVENRLRVEP R G X
ZVND]DQ\FK Z SURJUDPLH VWXGLYZ SU]JHZLG]LDQR I
URF]JQLND ']JL NL PRGX&ARZL HVWDW\VW\NL SXW SR]Q
efekWyZ XF]J]HQLD VL :V]I\VF\ SUDFRZQLF\ G\GDNW\F]
SUJHSURZDG]DQ\FK SU]JH] VWXGHQWyYZ GRW\F] F\FK
HDQNLHWD SXW SR]QDQ SO DQNLHWD 1D SRGVWLEL
i]JabVv]Di SURSR]J\FMH ]ZL |[DQH ] SODQHP VWXGLYZ
ZSa\Zz UyZQLH* RFHQD GRNRQDQD SRGF]DV KRVSLWD
SUJHJO GyZ PDWU\F\ +ZIHNNUWZ/ Z QLH HBFRIZDVDU | DM F\FK V
OXE NRQLHF]JQR 0 ZSURZDG]JHQLD GRGDWNRZ\FK ]DM
PRQLWRURZDQLH ORVYyZ DEVROZHQWYZ SRSU]JH] D
DEVROZHQWyZ’ '\QLNL EDGDQLD ORVYyZ DEVROZH
SRWZLHUG]H QiL Berugku ] n@ DyW@Q Ror&cy. Poza tym zidentyfikowane I
NRPSHWHQF\MQH V XZ]JO GQLDQH SRGF]DV PRG\ILN
DQDOL]\ zZ\PDJD U\QNX SUDF\ F\NOLF]JQH VSRWNDAQL



18

\G]LDax Netharickhe)l. L

NRQWDNWX VWXGHQWYZ ] VDPRU] GHP VWV XGG|QBKERE
.RPLVML GV -DNR FL .VIWDAFHQLD OXE ']LHND VNLI
VZRMH XZDJL ]J4DV]DQH Sy GSQIRIN BRYZF NIV WERAFNHR)Q. D

SURFHV WZRU]JHQLD QRZHJR NLHUXQNX VWXGLyZ O.
] QDVW SXM F\FK HWDSyZ

1. , QLFMDFMD SURFHVX SU]JH] RSLHNXQD NLHUXQNX G
'\G]LDaRZ .RPLVMW®AFHIND FL .V]

2. 8WZRUJHQLH QRZHJR NLHUXQNX VWXGLYZ SRSU]JHG]
UHNWRUD QD XWZRU]JHQLH QRZHJR NLHUXQNX VWX
XWZRUJHQLD QRZHJR NLHUXQNX =D& F]QL Nechniki G
3R]QD VNLHM ] GQLD OLVWRSDGD U

3. 3R X]J\VNDQLX ]JJRG\ UHNWRUD QDOH*\ RSUDFRZDUu G
=DU] G]JHQLD 1U 5HNWRUD 3ROLWHFKQLNL 3R]QD V

4. =PLDQ\ Z SURJUDPLH VWX ZLGR NPOROHX F IR-INWRQddRdthieD F M
VWXGLyZ =D& F]JQLN 1U GR =DU] G]JHQLD 1U 5HNW

U RUD] ]D& F]J\i GRNXPHQW 3URJUDP VWXGLYyZ

5. 3UJ\JRWRZDOQMNXPWQ@/MDF® D SUR JU DKENEHEX GhorZeniR G
QRZHJR NLHUXQNX L OXE 3URJUDP VWSXERYUZDP IOHX B/
Z VNUyFLH GDOHM GRNXPHQWDFMD SURJUDPX VW)
'ILHND VN GRPLW¥MVDAFHQLD

6. 3UJ\M WD SU]H] 'J[LHND VN .RPLVM GV .VI]WDAaFHQ
SUHIHQWRZDQD SRGF]DV SRVLHG]H 5Sibg@liona6d pez X |,
5DG :\G]LDA&4X 5DGD :\G]LD&X Z V]f¥ZHJyOQR FL RSLQ|

7. =DWZLHUG]RQ SU]JH] 5DG :\G]LD&X G R HNsX stutlenekibh- M
L NVIWDaFHQLD ]D SR UHGQLFWZHP "JLD4X .VI]WDaFH:¢
GDQLD GRNXPHQWDFML RNUH OD =TRIROGIHWRLHMLY GQ
pada 2020 r.

8. 'RNXPHQWDFMD SURJUDPX VWXGLYZ MNVW RS$D QEIRQL

9. 2VWDWHF]QLH SURJUDP VWXGLYZ ]RVWDMH ]DWZLH
SROLWHFKQLNL 3R]QD UMIPHMG SIRMIH G \MEXMBIAS UR

ORQLWRURZDQLH RUD] ]DSHZQLHQLH RGSRZLHGQLFK
Mechanika i budowasaynED]XMH QD QDG]RU]JH UHDOL]DFML SURJUL
]JPLDQ PDM F\FK QD FHO XN GRWNARGIQ B QR HD$ URRIMIO P X
Z\WRNLHM MDNR FL NV]J]WDAFHQLD RGSRZLHGQLP L VS
SURZDG]RQ\PL SUJHGPLRWDPL D WDN*H ]JDSHZQLHQLX ]
w ramach oferonldd R NLHUXQNX ] 3ROVN 5DP .ZDOLILNDFML

BWRSLH RVL JQL W\FMecEaniFoDdowa MasHyiX QW XZ X F]H QLI
PRQLWRURZDQ\ SU]JH] QDXF]\FLHOL DNDGHPLFNLFK SU
DNDGHPLFF\ ZH Z4aRY¥DGA JRNUHVRE SOQDOL] LZMENRQENR:
FR SR]ZDOD LP ]DSHZQLU RGSRZLHGQL SRJLRP MDNR FL
G\GDNW\F]Q\FK QDXF]\FLHOH DNDGHPLFF\ XZ]JO @&®@kDM
WR QD GRVNRQDOHQLH SURJUDPX VWXGLYZ RUD] |[DSHZQ

-HGQ\P ] LVWRWQ\FK G]LDabD QD U]HF] ]D S\eh@nika QLD
i budowa maszjgst ocena nauczycieli akademickich. Ocena nauczycieli akademickich dokor
MHVW ]DUYyZQR SU]JH] LFK SUJHAaR*RQ\FK MDN L SU]JH] VYV
SROLWHFKQLNL 3R]QD VNLHM ] GQLD F1HUZIFD RSLQRIN X
GRNWRUDQWYZ L DEVROZHQWYZ QD WHPDW SURFHVX NV]

2FHQD QDXF]\FLHOL DNDGHPLFN L Fidec®ahRZilbGpwesdyiK ]D M
SUJH] LFK SUJHAR*RQ\FK KRWD®LLWDZEDNQ O DWH ¥ W+ BR S UWT F M
QDXF]\FLHOL DNDGHPLFNLFK D Z V]F]HJyOQR &nkie@d X F]'
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Z\SH4AQLDQ\FK SU]JH] VWXGHQWYZ = KRVSLWDFML SU]J\JR
hoso WDFM RGE\ZD UR]JPRZ ] RVRE KRVSLWRZDQ L ]JDSR]
SUJHND]\ZDQH E G RGSRZLHGQLP SURG]JLHNDQRP :\QLN
G\UHNWRUD LQVW\WXWX SU]\ RNUHVRZHM RFHQLH SUDFF

OcenaQDXF]\FLHOL DNDGHPLFNLFK SiddtizaDika]i fudewasikyhM F L
SU]JH] VWXGHQWYZ UHDOL]RZDQD MHVW USORWUcRdIniHinB §ktya H V
ankietyzacji realizowana jest co semestr. W ankietach ocenie] podlggaQ R S Ui]jeig8 PL R"
SURZDG] F\ :\QLNL DQNLHW GRVW SQH V GOLX|PVRZBE\
G\UHNWRUD GV G\GDNW\NL RUD] SURG]JLHNDQyYZ :\QLN
SUDFRZQLNYZ RUMthcODQRZDQLX KRV

$QNLHW\]DFMD DEVROZHQWyYyZ SU]JHSURZDG]DQD E G]l
]DZRGRZ\FK DEVROZHQWyYyZ SU]JH] &HQWUXP .DULHU L 3UD
skiej.

: UDPDFK PRQLWRURZDQLD HMediaNikaz bXidoind @asidpdzieka D N
GV VWXGLyZ VWDFMRQDUQ\FK L QLHVWDFMRQDUQ\FK S
G]JLHND VNLFK SR |DNR FIHQLX REX WSRHDV2QRyZ GAhGDAPJR
RGVHWHN VWXGHQWYZ NR F] F\FK VWXGLD Z XVWDORQ\P

‘ILDabM F QD UJHF] GRVNRQDOHQLD SURJUDPX VWXGL\
mechanika i budowaseyn VW XGHQFL PDM UyZQLHDBRDOLZRGILDRR V
OHFKDQLF]QHM .RQWDNW ] ZzaDG]DPL :\G]JLD&X PR*OL2Z\
, Q*\QLHULL OHFKDQLF]J]QHM RUD] MHJR SU]JHGVWDZLFL!
Z SRVLHG]HQLDFK 5DAWVHKG]ZDGK. DARAHNBE MRPLVMDFK RU
] SURGJLHNDQHP GV VWXGLYyZ VWDFMRQDUQ\FK OXE GV
indywidualnych.

V. 2SLV SURZDG]JROQHM G]JLDAaDOQR FL QDXNRZHM Z G

KierunekMechanika ibudowamDV]\Q MHVW SU]J\SRU] GNRZDQ\ G
PHFKDQLF]QD 1DXF]J]\FLHOH DNDGHPLFF\ SURZDG] F\ |DM
Z J|GHF\GRZDQHM ZL NV]R FL DNW\ZQ\PL SUDFé&YRENDP
DNDGHPLFF\ IDMPXM F\ -GVEGDQRAEYQD EDG\GDONW\I\F]QH I
z RWRFJHQLHP SU]JHP\VarRz\P UHDOL]XM F OLF]JQH SUR!
SUJHP\VARZ\P Z]JERJDFD ZLHG] L XPEKMPROQRRUJ\QWREHF
QD SUDNW\F]Q\ DVSHNW SURFHVX NV]WD a Ft@aktizcznyghb D F |
ZVSYyaSUDFXM QDXNRZR Z LQWHUG\VF\SOLQDUQ\FK ]H
L IDIJUDQLF]Q\PL FR EVIISRNISEQLRRHMWIHAAEB GR]|LRPX PH
NVIWDAFHQLD

=HVSya ] SUDFRZQL 3RGVWDZ .RQVWUXNFML O0ODV]\Q ,
GU KDE LQ* .USYWRIRIDPI7DOXMNRZR RUD] G\GDNW\F]JQLH
EXGRZ\ L HNVSORDWDFML PDV]\Q ']LD &or@ttubwania XxabsRypn H R
L X U] @dddanicznych PRGHORZDQLD L EDGD FHFK NRQVWUXN
eOHPHQWYZ L |HVSRayzZ PDV]\Q D WDN*H PRGHORZDQLD Z
PDV]\Q SUJHP\SRRZYMKQDXNRZ\ SUDFRZQLNyZ ]ZL 1DQ\ MH
EDGD L Z\NRUJ\VWDQLHP LFK SRGF|®tdtdk Xa@ehzw r&hhBhw R
ZVSya4aSUDF\ ] SU]JHP\VAHP JHVSya RSUDFRZDA& L ZGUR*\;
PHFKDQLF]QHM SMLDIRUDBWZSDWNYy2WDUFLRZ GR WZRU]\Z
WZRU]J\Z VIWXF]Q\FK QBtetRIZ &lekiagtiikac)i i mesanidznepMzmiany struktury
ZLHU]JFKQLHM SRZLHUJFKQLODBED GRZ\WKID QY QR UVERM FU PR
ELRORJLF]Q\FK DXWRPDW GR JJU]JHZDQLD SDVyZ RNU J
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konstrukcp \FK ]RVWDAR RSDWHQWRZDQH 7HPDW\ND SUDF

JHVSRaAX GRW\F]\ DNWXDOQ\FK WUHQGYZ UR]JZRMX EXGR

WHPDW\ND EDGDZF]D UHDOL]RZDQD SU]hbHel@NMQL A BSLRDBE

WHFKQRORJLF]JQ\FK VWRVRZDQ\FK Z SURGEREMK SBWU

iIPRGHORZDQLH SURFHVYyZ UR]JGUDEQLDQLD L ]DJ V]JF]DC

]JER*RZ\FK RSUDFRZ\ZDQLH PHWR GRIRdwahych 82y RadtbshvieZ |

PRGHORzZDQLD L VIPXODFML NRPSXWHURZHM Z SURFHVLI
'\QLNL SUDF JHVSRaX RSXEOLNRZDQR Z F]IDVRSLVPDF

FKDUDNWHU\]IXM F\FK VL Z2ASKaSVNRADGHBRGAYX SRW i *

1. '"RPLQLN :LOF]\ VNL .U]J\WV]WRI :Da VD .lExXpeéimeRtal 3tDdy D |
on the Mechanical Behavior of Dry Corn StalkMadétirads, Rocznik: 2023 | Tom: vol. 16 | Nu-
mer: iss.,80391 - 303924

2. :RMWNRZLDN Deterfin@ibn NfEhe. effective geometrical features of the piercing p
for polymer composite béiternational Journal of Advanced Manufacturing Technology 2
104(34), 31832.

3. :LOF]\ VNL ' %HUG\FKWRJtkowiak BxpefiDéntal ahdnumerical analysis of
the effect of compaction conditions on briquette projpé2i@al, 288, 119613.

4. :Da vD . 7DOD ND . :LOF]\ VN LExperimeudtal Bpyptoach to: iRddalhly F
of the plasticizingeration in the hot plate welding prAogsses of Civil and Mechanical Engi-
neering 2022, 22(1), 16.

5. 7DOD ND . 'RMWNRZLDN ' ConypDt&tiona¥ Méthodolgdy & idrlig dehively
to the inner ear using magnetic nanoparticlaeteg@egputer Methods and Programs in Bio-
medicine 2022, 221, 106860.

6. %LV]FIDQLN $ 7D O DAMYsis of the @dhgsiwé Npread and the thickness of tl
adhesive bonded joint depending on the compressive force applied to bondediffeaarials wit
surface structuteternational Journal of Adhesion and Adhesives 2022, 114, 103081.
=HVSya ] SUDFRzZQL .RPSXWHURZHJR :VSRPDJDQLD

dr.hab.LQ* 3LRWUD .UDZFD b&lanimi i3p8ojektDvidametivhidbithy.ch maszyn

roboczcychRG ZLHOX ODW =DNUHV SURMHNWRZDQLD REHMPX

MDN QS SU]JHN&abGQLH PHFKDQLF]JQH 'R UHDOL]DFML

eksperymentalne oraReée HW\F]QH 'R ZLDGF]J]HQLH ]BVER&ENWRRDNQ

PDV]\Q ]DSUH]HQWRZDUO PR*QD QD SU]J\NaDG]JLH SU]J\N&D

1. 3LRWU .DF]PDU]J\N aXNDV] :DUJX&4D 3LRWU .UDRKiHF 3|
ence of the Fitge Pressure Ventilator Setting Distance in Front of the Doorway on the Effect
of Tactical Mechanical Ventilation in a Multistory/ApgléidgSciences, Rocznik: 2023 | Tom:
vol. 13 | Numer: issb®361 - 553623

2. Krawiec, P.,Grzelkd® .URF]DN - 'R P HAlproposal Rfanfre&iliterhéht nethod-
ology and assessment of manufacturing methods of nontypical cod/lecisyrdragsit 2019,
132, 18290.

3. .UDZLHF 3 5y*D VNRPRURZZDND H' EMXIBtIIA of thD thexmal stability
and surface characteristics of thermoplastic polyubethdfegdrials 2020, 13(7), 1502.

4. Krawiec, FAnalysis of selected dynamic features -effeetled transmission sysienrnal of
Theoretical and Applied Mechaail7, 55(2), 4637 .

5. Krawiec, P., Marlewskréfile design of noncircular belt pidleysal of Theoretical and Applied
Mechanics 2016, 54(2);561
'RGDWNRZR JHVSya ] SUDFR Zaresie: ®zwbft Dnodwipxyihyth Srndtbd- H

SURMHNWRZDQLD RUD] RSUDFRZWBYRZDYQREXFK PBVKDOI

UR]PLDU GUHZQD 3U]J\NADGDPL UHDOL]JRZDQ\FK SUDF V

UR]J]GUDEQLDM F\FK GUHZQR OXE K\GUDXDR FHY\FKEAXXS DW |

]DSUHIHQWRZDQR Z QDVW SXM F\FK Z\EUDQ\FK SXEOLNLEL

1. aXNDV] :DUJXaD 3LRWU Hffebisdbr @hdrging DrixeHCEArpl Methdal Df 1dlin:
Wood Size Reduction Machines on Fuel Consumption and Exhau€ré@trassiimsnal of
Forest Engineering, Rocznik: 2023 | Tom: vol. 44 | Nub35r+h61 1



21

2. :DUJXaAaD & :RMWNRZLD NMddelling th©ppocdss of spliding vikobd and chip
less cutting Pinus sylvektnigood in terms of designing the geometry of the tools and the dr
force of the machig@iropean Journal of Wood and Wood Product$32022, 1

3. :bDuJXab a . XNOD O . L Briefdy dathdum@ton of thB Waod Bize 3eductior
processewith employment of apower machines with various cutting mechaersemgable
Energy 2022, 181, -630.

4. :DUJXabD a Detetmiafion & maximum torque during carpentry waste cWvooehution
Res 2020, 65, 7734.

5. :DUJXaDbh a -DDXLHF -3 FuxeNorisumption test results foraalaptive,
maintenandeee wood chipper drive control sygpeiired Sciences 2020, 10(8), 2727.

&HFK ZVSyOQ SURZDG]RQ\FK Z W\P WHPDFLH SUDF MF
PQLHMV]\P QHJDW\ZQ\P RGG]JLDA\ZDQLHP QD R &bésitémV R U
Z\WzZzDU]DQLD RUD] z\*V] wWUzZDaR FL L VSUDZQR FL

BUDFRZQLF\ SUDFRZQL B3URMHNWRZDQLD 3RMD]GyZ 0D
zagadnieniamidynaMiL SRMD]GyZ VDPRFKRGRZ\FK RUD] VWHURZD
SURMHNWRZDQLHP XN&4DGyZ VWHURZDQLD ] Z\NRU]J\VWI

ODWODE 6LPXOLQN G6SDFH 1DWLRQDO ,QVWUXPHEDWV

HNVSHU\PHQWDOQ\FK SRPLDUyZ L F\IURZHJR SU]JHWZI

SRMD]BRY]\Q UROQLF]\FK L OH Q\FK 2EV]DU ]D lagaliyH UH\

Z\WU]J\PD4R FLRZH Z ]DNUHVLH OLQLRZ\P L QdddichL QLR

konstrukcji maszyldJ ROQLF]\FK L OH Q \é¢bkzaRé& MD3szyrRmuliiickeEch pracownicy

]JDMPXM VL PHWRGDPL Z\]QDF]DQLD SDUDPHWUyYZ IL]\F]

VIPXODF\MQ\FK PHWRG HOHPHm@@igppitu Ga¥ Mdxrdiabdignid Kraz 'ico

ZDOLGDFMD HNVSHU\PHQWDOQD MDN UyZQLH* DQDOL]L

0(6 :\QLNL SUDF WHJR JHVSRaxX JRvwDa\ |IDSUH]JHQWR ZI

1. =E\V]NR .ORFNLH &kiEpmpgaiigdh bR\ ehicl©Fuspension Dynamic Responses
Simplified and Advanced Adjustable Damper Models with Friction, Hysteresis and Actuat
for Different Comfortented Control Strategiesa Mechanica et Automatica, Rocznik: 2023
Tomvol. 17 | Numer: npl #15

2. *LHU] @& .UXV]HOQLFND : B5REDNRZVND 0 3UQpHhA .
zation of the Sowing Unit of a Piezoelectrical Sensor Chamber with the Use of Grain Motior
by Means of the Discrete Element Method. Case Study: .Regpdi&e&tiences 2022, 12,
1594.

3. *LHU] a .RODQNRZVND ( . N&sukeRrR&nsNhd Analysis\of the© Bhysical
Properties of Cereal Seeds Depending on Their Moistucel@pntestthe Accuracy of DEM
SimulatiarApplied Sciences, 2022, 12(2), 549.

4. *LHU] a 0 DeERfEcydi theDistribution Head Tilt and Diffuser Variants on the Eve
of Sowing Rye and Oat Seeds with a Pneumatic. Sésie il 2020(13), 3000.

5. .ORFNLHZLF] = O SinuNatiort StudysdD tBeaRetBod of Random Kinematic Ra
([FLWDWLRQYV 5HFRQVWUXFWLRQ %DVHG RQ 6XViSHQV
bration in Physical Systems 2019, 30(2), 2019208.

6. KlockiZ LF] = e Method*of Estimating Kinematic Road Excitation with Use of Real
pension Responses and Mdgiehtion in Physical Systems 2019, 30(2), 2019214.
=DNaDG :LEURDNXVW\NL L 'LDIJQRVW\NL 6\V

GU KDE LTabastelskiegbWrBimnvje QDG]RURZDQLHP L GLDJQRVW
PDV]\Q WHVWDPL G\QDPLF]Q\PL VWUXNWXU PHFKDQLF]C
viJQDayzZz SUJHWZDU]JDQLHP GDQ\FK GLDJQRVW\F]Q\FK
maszynowegos | WXF]QHM LQWHOLJHQFML SURJQR]JRZDQLHP PI
SUJHP\VaRZ SRPLDUDPL GUJD L EDGDQDPL RUD] V\P
P HW D P D WMalUd Ddzwiérciedlenie w tematyce prac doktorskich, habilitacyjnych, ten
reDOL]RZDQ\FK JOHFH ] SUJHP\VaX MDN L SXEOLNRZDQ
QDXNRZ\FK 3U]\NaDGRzZzD WHPDW\ND EDGDZF]D UHDOL
JRULHQWRZDQ\FK PHWRG SU]HWZDU]D Q L @ania\Wilpdakus&cineG D
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PDV]J\Q L XU] G]JH L LFK SRGJHVSR&4yZ Z FHOX LGHQW\I

VSRVREYyZ LFK UHGXNFML OXE HOLPLQDFML 3U]J]\NaDGRZ

naukowych:

1. W. Rukat, B. JakupbB Barczewski, K. Grochatatification of operating mode of a petrol
chainsaw based on stioreé parametrization and analysis @foohstic signafoplied Acous-

tics 2022, 192, 108704.

2. B. Jakubek, K. Grochalski, W. Rukat, HTBekuobhvish measurements of rolling bearings.

Measurement 2022,189, 110512.

3. 0 :UyEHO % - D NAXEekide for M&asNimpwWhe Rotational Speed of a Chain Spro

of a Petrol Chainsé&adyvances in Science and Technology Research Journal 2021715(3), 99
4. M. Tabaszewskientification of Rolling Bearing Condition by Means of a Classitidataen Tree.

tions in Physical Systems 2019, 30(2), 2019204.

5. 0 7DEDV]HZVNL *En@ine6/p\rR ledririce diagnostics based on vibration sign

and machelearning metholaintenance and Reliability 2020, 22239331
6. 0 :UYyEHO 5 %DUF]HZV N Influethce-dd MeXtiahiddl and BlecNddnAgnetic Phe

nomena on Electric Motor Vibrations in Different Power Suppipr@ptinasn PhgsiSys-

tems 2020, 31(1), 2020102.

7. % -DNXEHN 5 %DUF]JHZVNL : 5Stalilirsion/of \Giynémnal/Nd- O

cesses during ppsoduction testing of rolling beaDragmostyka 2019, 20(3),-6253
8. B. Jakubek, R. Barczewslejnfluence of kinematic viscosity of a lubricant on broadband ro

bearing vibrations in amplitude. eragnostyka 2019, 20(1),-5023
9. W. RukailhreeDimensional Mathematical Modeldé&hanical System: Hurlvethanized

Hand Tool in Accordaio ISO 10068 Standard on the Example of Imgdntboitis in Phys-

ical Systems 2020, 31(1), 2020108.

10.R. Barczewskshort Time Vibration Analysis and Parameterisation as a Tool for Machine Pro

TestingVibrations in Physical Systems {20, 2020112.

'ILDaDOQR U0 QDXNRZD SURZDG]RQD SU]JH] JHVSy4 GU L
THFKQLF]QHM ,QVW\WXWX OHFKDQLNL 6WRVRZDQHM MH
]DNUHVLH RBEHORZHD QLD PWBKBIQRNP HFERRD LWL Sa\QyZz
SyO SR4 FIRQ\FK RUD] WHFKQLN REOLF]JHQLRZ\FK

7THPDW\ND EDGDZF]D UHDOL]RZDQD SU]JH] WHQ JHVSya F

PRGHORZDQLH L DQDOL] R URGNYZ R DQRPDOQ\F
optymalizacja struktur itk W\F]Q\FK PDWHULDA&yZ NRPSR]J\WRZ
LGHQW\ILNDFM SDUDPHWUyYyZ XNabGyzZ GUJDM F\FK
PRGHORZDQLH L DQDOL] XN&DGyZ G\QDPLF]Q\FK
fizycznej lub geometrycznej,

DVI\PSWRW\F]IQH PHWRG\ DQDOL]\ QLHOLQLRZ\FK R\
roowM QRZRF]JHVQ\FK PHWRG REOLF]JHQLRZ\FK Z W
RUD] SUJHG]LDARZ\FK

]DIJDGQLHQLD DQDOL]\ L VIQWH]\ PHFKDQL]PyZ
]DIJDGQLHQLD ELRPHFKDQLNL ] Z\NRU]J\VWDQLHP V
SMART, platfodygnamometrycznych oraz elektromiografii.

SNWV\ZQR 0 QDXNRZD SUDFRZQLNyZ =07 SU]J\QRVL Z\PL
w renomowanych czasopismach naukowych oraz prezentowane naz&gagoucziych
NRQIHUHQFMDFK QDXMN R/Z\FX\NTR @\ EHND QOPKM EXMOLNDFM L
1. 0DaJRU]DW DArda@s\KRIAYENrgoisS. CheKansaRBF algorithms for elliptic BVPs

in annular domains with mixed boundary cohtititermatics and Computers in Simulation,

Rocznik: 2023 | Tom: \@4. 2
2. PoWei Li, Jakub Krzysztof GrabskiM@tgaFan, Fajie WaAgspacgime generalized finite

difference method for solving unsteadydiffusiliee natural convection irsdltuichted porous

Engineering Analysis with Boundary Elements 20221322,

3. -DQ $ZUHMFHZLF] *UDPLWQDN® S Q@ BHE SoNpleglar nonlinear vibra-
tions of nano/micro plates based on the nonlocal theory and combination of reduced order
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and multiple scale methMethanical Systems and SRynaéssing 2022, 163, 108132.

4. -DQ $ZUHMFHZLF] 5RPDQ 6W B DRV WBYtotio Mutiple (65cSI€) L |
Method in Time Domain:-MedireetFreedom Stationary and Nonstationary DyBaoacs
Raton, United States: Taylor&Francis G2Aug 190

5. & 6 &KHQ O0ODA&AJRU]DWD -D QN REFDX Blgofitnts &b Heijic. ipdblBnisH
in axisymmetric domaihwsnerical Algorithms 2022, 89(1%3. 33

6. -DNXE OLFKDOYV Nesp@rRé>dd & $afdiith Rlate with Auxesiaétntal Core to

PunctureW: Advances in Manufacturing Il : VolieeHanical Engineering: Research and
7HFKQRORJ\ ,QQRYDWLRQV ,QGXVWU\ UHG %DUW
2022, 114.

7. Tarek S. Amer, Roman Starostaf Adimahalawy, Abdelkarim S. Eldree3tability Analysis
of a Vibrating AtRarametric Dynamical System Near ResApated.Sciences 2022, 12(3),
1737.

8. PoWei Li, Chiling Fan, Jakub Krzysztof Gralsleshless generalized finite differethoel me
for solving shallow water equations with the flux limitelHaghmeguag Analysis with Boundary
Elements 2021, 131,-138.
=DNaDG \WU]J\PDaR FL ODWHULDA&yZ L .RQVV

GU KDE LQ* 3LRWUD 3DHIQRUDWMSWIRRFD 3B HD M PWYW BWMLF |

NRQVWUXNF\MQ\FK WDNLFK MDN EHONL FLHQNR FLHQQH

5HDOL]RZDQH V UYyZQLH*PRDEDREDQJMHP|DROHWWHULDAayZ

wielowarstwowych]H JPLHQQ\PL Z&4D FLZR FLDPL QD SU]JHNUF

NRPSR]\WRZ\FK %DGDQLD SURZDG]JRQH V PHWRGDPL

UHDOL]DFM HNU S HB\PHVORW/IIZXPZ 7THPDW\ND EDGD QD>

SUDFRZQER&X |MDN UyZQLH* SUJHRS®RRDMRYDRW Yy R V REDI

FLHQNR FIHH@QQPIBKG X QD VIW\ZQR 0 L VWDWHF]QR U DQD

NRQVWUXNF\MQ\FK DQDOL] ]DFKRZDQLD VL adkiegn@aVvwu

PRGHORZDQLD PDWHULD&4yZ JRULHQWRZDQH V QD RSUDF

RGNV]WDaFDQLD FR SR]zZDOD PL G]J\ LQQ\PL QD WZRU]JHC
=DSOHF]H ODERUDWRU\MQH ]DNaD X B R |ZDXONbsZay kg Z2)

QRZ\FK NRQVWUXNFML L PDWHULD&yZ Z UDPDFK JUDQWyZ

: ODERUDWRULXP UHDOL]RZDQH V SUDFH ]JOHFRQH ]

konstrukcyjnych z obszaru konstrukiojvybmaszyn.

'LHG]D SUDFRZQLNyZ ]DNabGX JGRE\WD Z F]DVLH SUF
SURMHNWYZ L SUDF JOHFRQ\FK SR]ZDOD QD SUJHGVWD:
Z\WU]J\PD4AR FLRZ NRQVWUXNFMLQY VWIRNVAIDBOCSBRVMWQLEP
WUHQGYZ Z W\P REV]DU]JH ZLHG]\ 5HDOL]RZDQH SUDFH C
QDXNRZ\FK 3U]J\NADGRZH SXEOLNDFMH ] RVWDWQLFK OD
1. Patrycja Lau, Piotr PacAoslytical, numerical and bench tests @i axilegehiclelslaterials

Research Proceedings, Rocznik: 2023 | Tom4¥s4L. 30
2. :VWDZVND , 0 D J Q XSidbility .of thrésgyéle® be@m on elastic foundahomn.

Walled Structures 20025, 109208.

3. Magnucki K., JasionSBength a cylindrical pressure vessel with individual ellipsoidal disk
headsInternational Journal of Pressure Vessels and Piping 2022, 199, 104751.

4. 6 RZL V3tress. distribution optimization in dished ends of cylindrical presstimg vessels
Walled Struecas 2022, 171, 108808.

5. Paczos P., PawlakE&perimental Optical Testing and Numerical Verification by CuFSM of
pression Columns with Modified Channel Sdatienasls 2021, 14(5), 1271.

6. Jasion P., Pawlak A., Pacz@u€kling and pdmickling beliour of selected eoltned €
beams with atypical flan§&sctures 2021, 244, 112693.

7. Kurpisz, D., Obst™e energetic and experimental based approach to description of basic m
characteristics and mechanical properties of selectedJpolyracas Theoretical and Applied
Mechanics 2020, 58(1)1%3
*ayZQ\P QXUWHP I DLQWHUHVRZD ED G Dba@ahi&synalacyi® E
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zjawisk mechanik=EDJDGQLHQLD E G FH Z NU JX UR]ZD*D REHM

ora] PHFKDQLNL Sa4\QyzZz XVWURMRZ\FK SURFHV\ REUYENIL

LQ*\QLHULL ELRPHG\F]QHM ]DIJDGQLHQLD WHUPLF]Q

'U KDE LQ* $QLWD 8 FLaRZVND SU]\JRW RuajMkempurev®/chV N

Z\PLHQLRQ\FK Z\*HM ]DJDGQLH $OJRU\WP\ QXPHU\F]QH

V QD PHWRGDFK EH]JVLDWNRZ\FK Z V]JF]JHJYyOQR FL OHW

SUREOHP\ V]JHURNR UR]XPLD Qri¢ Mmateiddfykani® Ljdkb z¥gadrifeRi& |

SRF] WANNRBERRZH RSLVDQH QLHOLQLRZ\PL UyZQDQLDPL G

ZDUXQNDPL EUJHIJRZ\PL : WHJR SRZRGX SURSRQRZDQH ¢

metodami, tj. iteracjami PBardcK RPRWRSL OHWRG 5y*QLF 6NR F]JRQ\

NRPSXWHURZ\FK GOD SURFHVyYyZ REUYENL SODVW\F]QHM

Z ODERUDWRULXP =DERNAPENL ZGOONIWQEFOQHN |=DSURBRQRZ

PHWRG EH]VLDWNRZ\FK SRUYZQ\ZDQH V ] Z\QLNDPL V\F

NRPHUF\MQ\P RSDUW\P QD OHWRG]LH (OHPHQWYZ 6NR F]|
‘U KDE LQ* $QLWD 8 FLaRZVND zZVSyaSUDFXMH WDN*H

A\N*VIBMNRaA\ %DQNRZHM Z *GD VNX ,QVW\WXWHP 7UDQVS

GRW\F] F\FK VSDZDQLD LQQRZDF\MQ PHWRG Palieddid O Q

O VNLHM 5yZQLH* UH]XOWDW\ V\PXODFM L iuNoBURoBsKi&V H U

RSURJUDPRZDQLH JRVWDAR SRGGDQH ZDOLGDFML Z ODE

] 3ROLWHFKQLN O VN ‘\QLNL SUDF EDGDZF]\FK RSXEOI

NWyU\FK SUJ\NaDG\ SRGDQR SRQL*HM

1. : JU]J\@BZtzuckdiDVRWD % 8 FLa&RZV D/didatiovoip@ameters se3dctfo L
of welding with mifgbcooling by using method of fundamental. d6hginasring Analysis with
Boundary Elements 2019, 93617

2. 8 FL&R Z&hpbrature Distribution in Workpiece During-Naoweriltal Experiment Based
on Meshless Methed Advances in Manufacturing Medhanical Engineering, Badtosz
*DSL VNL ODUHN 6]R ghard SwitedawiDSpringer, X0MNRZ Y

3. Szczuckbhasota B., Uscilowska A., Wegrzyn T., Piwnik J., Wilczynski K. LMdgigralkedP.
MAG Welding and Stamping for Heavily Loaded Truck Chassis. Joamspoenfroblems
2021, 16, 17183.

4. Szczuckhasota B., Uscilowska A., Wegr&tarik Z, Piwnikdplemeentation of the Method
of Fundamental Solutions for correction parameters of thermal HM spraying p
Computers & Mathematics with Applications 2021, 88.

5. Szczuckd DVRWD % 8VFLORZVND $ : H J PHEstiQity 7properiesDob) |
adwanced higitrangth steel weld construction of transport sireafegion by the mése
methodTransport Problems 2022, 17(3).

,QVW\WXFLH 7THFKQRORJLL OHFKDQLF]Qhikib SRDBFE]R O M

PL G]\ LQQ\PL Z |[DNUHVLH

PHWRG SRPLDUX V\VWHPyZ SWPAEBQR R\F K WS HaXDyl GO\
QLHQLV]IEIPHAHQLRQH EDGDQLD SURZDG]RQH V Z ]DNAaDG]
pod kierunkiemproh rDE L Q* OL WdRiéadn. :LHF]JR U

procesy ZR E U ybBytkkowej]SURZDG]RQH Z =DNADG]LH 2EUYENL

da KDE LQ* 3DzZzab 7ZDUGRZVNLHJR SURI 33

projektowania i eksploatacji maszyn technologiczigfctV \P QDS GyZ L XNaDG
koordynowane przezttitbLQ* 7RPDV]D %DUWNRZLDND

S\VWHPyZ ZLZadwsdpWamria sztucznej i inteligenejechantronikprowadzone
Z =DNADGI]LH 8U] G]H pdiHieinkh R@.UPD]KRBE LQ* $QGU]H
'\EUDQH SXEOLNDFMH F]JaRQNyZ JHVSRaXx

1. TymoteuszZLQGQHU 'DQLHO :\UAh&atondrRods Huingindd RobbE Designed tc
Assist a Human with a Gesture Recognition Hgsteomics, Rocznik: 2023 | Tom: vol. 12 |
Numer: iss. 126521 - 265223

2. Investigation of Thermoplastic PolyureitngereCushion with Magnetorheological Fluid for So
Rigid GripperODUFLQ %LD&HN :,0 &H]DU\ - GU\F]IND =$5L(
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2021, vol. 14, no. 20, s. 85384120

3. Influences of Control Parameters on Reduction of Enerdyleéosebgdnaulic Valve with Step-
ping Motors $QGU]JHM OLOHFNL :,0 -D U-R2A Dwl. 24 Wd? DD Q
S. 61141-611414

4. Linear Drive Based on Silicon/Ethanol CompoRtEDV] .DSARQ :,0 $QGU]F
Polymers2021, ol. 13, iss. 16, s. 286856820

5. Positioning of the Robotic Arm Using Different Reinforcement Learnifymigfettmisnd-
QHU :,0 $QGU]JHM OLOHFNL :,0 'DQLHO :\UzDa :,0
and Systems, 19, pat)e814676 (2021)

6. Milecki, Andrzej; Ortmann, Jard@dkstrohydraulic linear actuator with two stepping motors ¢
trolled by overshdérete algorithftMECHANICAL SYSTEMS AND SIGNAL PROCESSING Volu
96 Pages: 45/

7. Milecki, Andrzej; Pelic, Makpipization of geometry based hysteresis modelling in compensa
of hysteresis of piezo bender acgtM&GHANICAL SYSTEMS AND SIGNAL PROCESSING
ume: 78 Special Issue: SI Pafés: 4

8. Milecki, Andrzej; Regulski, Rdmagstigations of electrameglifiers supplyingi@zobimorph
actuatgrMECHANICAL SYSTEMS AND SIGNAL PROCESSING Volume: 78 Special I
Pages: 484

9. Analysis of Tool Geometry for the Stamping Proces&atl@agd3ody Components Using a
3D Optical MeasurementeByss UW XU 5 NDV 7RPDV] .DFJPDUHN OL
%DUWRV] *DSL VNL :,0 OLFKD& -DNXERZLF] :,0 .DUR
Lidia Marcinifddodsadna (WIM) // MateriZ021, vol. 14, no. 24, s. 26080814

10. Assessment of selected metrological properties of laser triangulatatalses8sw@k (WIM),
OLFKD4& :LHFJRURZVNL :,0 OLFKD& -DAXWRZ&F] :,0

11.Machine Learning Approaches for Monitoring of Tool Wear QastigosrEyrnindviaciej
7TDEDV]HZVNL :,0 3DZH& 7ZDUGRIZNXAD :,00 0DWDQMD |
(WIM), Agata Felus@f\U\FD :,0 -DNXE &]\*\FX022,vd. 15, i3I i U L
43591-435914

12. Analysis of the Displaent of ThiWalled Workpiece Using a$jpgled Camera during Periph-
eral Milling of Aluminum AN X E & ]J\*\FNL :,0 3DZH&4 7ZDUGRZVN|I
(WIM) // Material®021, vol. 14, no. 16, s. 4741711

B3RZL ]DQLH NVWRHHR. PLY QOXQORHA* MHDOWWL]IRZDQH SU
DNDGHPLFNLFK SURZDG] F\FK ]|DM FLD QD NLHUXQNX OH
VWDWXWRZHM ILQDQVRZDQHM ] VXEZHQFML EDGDZF]HM
x Wybranerpblemy rozwojowe mechaniki stosowanej:

EDGDQLH REHMPXM ]DJDGQLHQLD ]ZL ]IDQH P LQ ]

Z\WU]\PD4R FL PDWHULD&yZ VWDWHF]QR FL L G\QDP

PDV]J\Q L XU] G]H DBEDG@EZDGHADWQRIRIIEDAyZ PHWDPDWHULL

RVL JQL FLD SU]\M W\FK FHOyzZ Z\NRUJ\VWDQH ]JRVW|

SUJ]\EOL*RQH PHWRG\ DQDOLW\F]QH V\PXODFMH QXPH

SRQDGWR EDGDQLD Z IDNUHVLH QRZRF]JHVQ\FK PHWRG

VIHURNR SRM W\FK PHWRG EH]VLDWNR Zastésowani& HaV R C

UR]ZL J\ZDQLD ]DJDGQLH PHFKDQLF]Q\FK
X %DGDQLH L PRGHORZDQLH F] FL L JHVSR&yZ PDV]\QR

PDV]J\Q L XU] G]JH SU]JHP\VARZ\FK

FHOHP SUDF MHVW RNUH OHQLH ZSa\zX Sadzym&an,jak Z N

UyZQLH* FDA\FK PDV]\Q OXE XU] G]IH PHFKDWURQLF]Q

SURFHVyYyZ QD LFK Za4D FLZR FL X*\WNRZH D Z HIHNFLH

SUDFH V QDNLHURZDQH Q DowaRyshniagzyr-speichMeys Qriezidczenih

: SURZDG]JRQ\FK EDGDQLDFK Z\NRUJ\VWDQH V PHWRG\

]DUYZQR Z XM FLX NODV\F]Q\FK ]DVDG EXGRZ\ PD?

S R G H pfrojekt@vania mechatronicznego.
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X %DGDQLH L PRGHORZDQLH ZaD FLZR FL HNVSORDWD
UHKDELOLWDF\MQ\FK RUD] PDV]\Q SRJDGURJRZ\FK ] VL
EDGDQLD GUJD SU]JHN&4DGQL | SDVDPL S&4DVNLPL F
cKDUDNWHU\VW\N PHFKDQLF]Q\FK W\FK SDVyZ RFHQD
X*\WNRZDQLD Z\EUDQ\FK SDVyZ S4DVNLFK %DGDQLRI
L MHGQRVWNL QDS GRZH PDV]\Q UR]GUD E Qrariickania\ F K
RGG]LD&4\ZDQLD QD URGRZLVNR %DGDQLD GRW\F] W
LQZDOLG]NLFK RUD] SRMD]GyZ GURJRZ\FK Z DVSHNFLH

X %DGDQLD L PRGHORZDQLH XNA&DGyZ P H F KDasaharhF K
UROQLF]J\FK L OH Q\FK
EDGDQLD V\PXODF\MQH L F] FLRZR HNVSHU\PHQWDOQ
SRMD]GYyZ R GX*\P VWRVXQNX PDV\ GRSXV]F]DOQHM F
UyZQLH* SUDFH GRW\F] FHDEDRDIQUD ERQURBH DX LFW U D Q
PRGHORZDQLD XNaDGyZ URERF]\FK PDV]\Q UROQLF]J\FK

X 3URMHNWRZDQLH SURFHVYZ Z WHFKQRORJLDFK PDWHU
SUDFH QDXNRZH REHMRXMWMQHDJ]JDBAWHRGLN SURMHN
PDWHULDARZ\FK REUYENL SODVW\F]JQHM RGOHZQLF\
UHF\NOLQJX RUD] WHEKQLN DGG\W\ZQ\FK D WDN*H PF

V. Opis kompetencji oczekivanyBhG NDOG\GDWD XELHJDM FHJR V

1D VWXGLD ,, VWRSQLD PR*H E\U SU]\M WD RVRED NWy
MHGQROLW\FK PDJLVWHUVNLFK NR F] F\FK VL WandydadHP
SRZLQLHQ SRVLDGDU QDVW ISXWRFSHWHGF M KX PLSRE MR |
XFIHQLD VL MeddnikKsouddWaxe@AWPQD SRI]LRPLH VWXL H ;] WONRR

ZLHGGRW\Fkapisu konstruk¢ji SURMHNWRZDQLD SURFHVy
Z\WU]\PDaR FL PDWHULDA&yZ

ZLHGGRIERUX L VWRVRZDQLD WHFKQRORJLL Z\WZD
GR UHDOL]DFML SURFHVYZ SURGXNF\MQ\FK
ZLHGGRIEERUX PDWHULDAyZ LQ*\QLHUVNLFK @GR ]DVW
ZLHG] Z IDNUHVLH ]DU] G]DQLD SURZDG]HQLD G]L
XPLHM WQR U0 SRVaxJLZDQLD VL DSDUDWXU SRPI
VIDFRZDQLD B4 GyZ SRPLDU

Rekrutacja na studia stacjonarne i niestacjonarne Il stopniaMeckianikekubudowa maszyn
RGE\zZD VL ]JJRGQLH ] ZDUXQNDPL L WU\EHP SU]J]\MPRZDQ
w odpowiedniej uchwale Senatu Akademickiego PoBtech@ikd VNLHM Z URNX
208/202 MHVW WR78BRZDABHQ@EDWX $NDGHPLFNLHJR 3ROLWE
kwietni02 U Z VSUDZLH ZDUXQNyZ L WU\EX SU]J\MPR@ZD.QLD
SRGVWDZ SU]antugiego st@mmnia/nd/Rie@rkekhanika i budowa magzsn

SRI\W\ZQ\ Z\QLN HJ]DPLQX ZVW SQHJIR
UHGQLD RFHQ ] FDaHJR SUJHELHJX VWXGLyZ SLI|
magisterskich.

(JJDPLQ ZVW SQ\ GOD NDQG\GDWyZ UHNUXWXM F\FK \
UHDOL]RZDQ\ MHVW Z IRUPLH UR]JPRZ\ NZDOLILNDF\MQ!
NDQG\GDWD HIHNWyZ XF]JHQLD VL Z\P DpriaQarknyG RieBIRG M
VWXGLYZ .R FRZ\ Z\QLN X]J\VNDQ\ Z SRVW SRZDQLX NzZDC
NZDOLILNDF\MQHM PDNV\PDOQLH SNW Z W\P GR ST
VWXGLYyZ SLHUZVIHIRNRWRSWHDRFKBR VSRAHEFPQH L GR S
RVL JQL FLD RUD] SXQNWyzZ X]\WNDQ\FK SU]JH] NDQG\GLEL

UHGQLD ZD*RQD RFHQ ] SUJHELHJX VWXGLYZ | a F1Q
przyM FLD SUyJ NZDOLILNDFML Z\QRVL SNW

2VRE\ SU]\VW SXM FH GR UR]JPRZ\ NZDOLILNDF\MQHM S
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RGSRZLHGQLHM XF]J]HOQL R X]J\VNDQHM UHGQLHM RFH!
magisterskich alboSO HPHQWX GR G\SORPX ]DZLHUDM FHJR ZVSR
GR UR]JPRZ\ NZDOLILNDF\MQHM ZHU\NILNRZDQD MHVW WDN

=DVDG\ SU]J\M FLD FXG]JR]JLHPFyZ QD VWXGLD SU]JHGVWD
208/202jesW WR =DU]5GHNJNRUIDJ 3R O LW H F Ko@ngjsPDB3.Rv]sprawié N L H
SRGHMPRZDQLD L RGE\ZDQLD VWXGLYZ Z 3ROLWHFKQLF
polskimi w roku akademickim 2023/2024HO X SU]JHSURZDG]JHQLD UHNU X\
5HNUXWDFML &XG]R]JLHPFyZz Z VNabG NWyUHM ZFKRG
DGPLQLVWUDF\MQL 3ROLWHFKQLNL 3R]QD VNLHM .RPLV
kandGDWyZ ELRU F\FK XG]LD4 Z SRVW SRZDQLX NZDOLILN
&XG]R]JLHPFyZ VSRU] G]D QD SRGVWDZLH S\RppstEdiZda2rHog Z \
kwalifikacyjnéjb testwonlineVSUDZG]DM FHJR S URN® VEGR | SRVGHV NFD Q G\
SUJHGaAaR*RQ\FK SU]JH] NDQG\GDWD GRNXPHQWyZ S&WZLF
SUJ\ZRAaDQ\P |DEgra@iHVM HBRVW XNR F]JRQ\ ] Z\QLNLHP SR]
uzyska wynik minimeOpkt

WynikiSRVW SRZDQLD NZDOLILNDF\MQHJR XGharmanoGrieRQ H
rekrutacji.

VI. 2SLV ZDUXQNyYyZ SURZDG]JHQLD VWXGLYZ RUD] VSR
SURZDG] FHIJR GR X]J\VNDQLD HIHNWyZ XFJ]HQLD VL

1. Wykaz nauczycieli akademickRiJ D] LQQ\FK RVYE SURSRQRZDQ\FK
Nie dotyczyPRG\ILNDFMD SURJUDPX VWXGLYZ

2. 30DQRZDQ\ SUJ\G]LDA L Z\PLDU ]DMRU®P D QD K K] RALHE
ZDQ\FK GR SURZDG]HQLD ]DM i

Nie dotyczamodyfikacja programu studi

3. Informacje na temat infrastruktury, wtym ofisRaUDWR ULy Z S WU D\FSRRADL+ HBL
QLH]J@\BK GR SURZDG]HQLD NV]J]WDAFHQLD

Nazwa laboratorium/pracown| 2SLV REHMPXM F\ Z\ND] VSU] WX
SRVD+HQLD QLNMWQEFHRQGR D W
JRZDQ\FK yZLF]H

Laboratorium komputerowe | :\ND] VSU] WX RSURJUDPRZDQLD L
sala 431b, budynek A GR NV]WDaFHQLD

18 stanowisk komputerowych,
Oprogramowanie: SolidWorks, Microsoft tuidioalMeathe
matica, Derive, Comsol Multiphysics

ODERUDWRULXP RGE\Z pddsta¥ loptyhi
nego projektowania konstargipojektowaaivirtualngoz op-
WAPDOL]JDFM VWUXNWXUDOQ
Laboratorium komputerowe | WykazV SU] WX RSURJUDPRZDQLD L L
sala432 budynek-B GR NVI]WDaFHQLD
16 stanowisk komputerowych,

Oprogramowanie: Ansys, SolidWorks, Microsoft Visu
Matlab

: ODERUDWRULXP RGE\Z pddsta¥ loptyji2
nego projektowania kahsgjimodelowaaiZ V S R P Dgbpriv
jektowanie maszymmeryczjmechanikS a \ @nazptymaliza
cj topologicapw projektowaniu




Laboratorium recyklingu twag
sztucznych
sala 009, 312, 313, budyHgk |

'\AND] VSU] WX RSURJABRRRBKQDDL

GR NV]WDaFHQLD
/ILQLD GR SURGXNFML UHJUDQX(
FIDUND RGFL J JUDQXODWRU
04\Q VI\ENRREURWRZ\ 5 HWVFK L
X do rozdrabniania tworzyw sztucznych,
Wanna flotacyjsedymentacgndo separacji zmieszan
tworzyw sztucznych,
Separator elektrostatyczny do separacji na sucho zm
tworzyw sztucznych,
:LEUDF\MQ\ VA\VWHP SU]JHVLHZDQ
Q\P L RVF\OXM F\P VWRVHP VLW
ANALYSETTE GR RFHQ\ JUDQXORPHYV
rzyw sztucznych,
Przesiewacz i rozdrabniacz ANALYSETTE 3 SPART/
O4A\QHN ZLEUDF\MQ\ 38/9(5,6(77(
JHQL]DFML PD4\FK LOR FL WZRU
BODVWRPHWU REFL *QLNRZ\ "\QL
gicznych,
THQVMRPHWU . .5h66 GR SRPLD
cieczy, stosowanych w wannie flotacyjnej,
Waga analityczna Kern,
BURJUDP $8726,(9( XPR*OLZLDM
ZDQLD RGSDGyYyZ ] WZRU]J\Z V]WX
czasie rzegwistym ustawionej i rzeczywistej amplitudy

: ODERUDWRULXP RG E\ ZkoMlangdwaii-|
UREYZ L SURFHVyZ

Laboratorium tworzyw sztucz
budynek-A5

:\ND] VSU] WX RSURJUDPRZDQLD L

GR NV]WDaFHQLD
=HVWDZ GR LGHQW\ILNDFML Z R
Spektrofotometr JASCOO 4000
Mikroskopy
Waga laboratoryjna WPS 1200/C
Wagi analityczna
Waga hydrostatyczna
Cylindry miarowe, piknometry
04ARW &KDUS\ 3: ] RSURJUDPRZI
0ARW XGDURZ\ =:,&.
Frezarka laboratoryjna
7ZDUGR FLRPLHU] %ULQHOOD +3
7ZDUGR FLRPLHU] 6KRUD $ '
8QLZHUVDOQD PDV]\QD Z\WU]J\P
oprogramowaniem:
8QLZHUVDOQD PDV]\QD Z\WU]\PQ
$SDUDW GR EDGDQLD SUJHSXV]F
.RPRUD IOXLG\]IDF\MQD GR QDQR
Witryskarki, formy wtryskowe
OLQLD WHFKQRORJLF]QD GR FL
Z\WaDF]DUND GZX OLPDNRZD
formy do laminowania
WHUPRIRUPLHUND IRUP\ GR IRU
JJUJHZDUNL OLVRZZR ZQHD JXUQ V@ D
RSU]J\U] GRZDQLD SRPRFQLF]H

: ODERUDWRULXP RGE\ZDRP SR]\ |\
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Laboratorium dynamiki ma
RUD] GLDJQRVW\N
sala 014/015114/115, budyn
A5

:\AND] VSU] WX RSURJUDPRZQRHIE L
GR NVIWDAFHQLD
' JEXGQLN HOHNWURG\QDPLF]Q\ |
miczne struktur mechanicznych (test harmoniczny,
PRZ\ WHVW\ JJRGQH ] QRUPDPL
FLRZH XU] G]H
:LEURPHWU ODVHUREK\Q HPRBLIZU
VI\Q XU] G]JH VWUXNWXU
6SU] W SRPLDURZ\ GR SRPLDUY]
8PR*OLZLD SRPLDU\ DNXVW\F]QH
*HQLD G(ZL NX SRPLDU\ GUJD H

. ODERUDWRULXP R GEegPidmikVbasi]

Laboratorium CAD/CAE tech
JLL PDWHULD&RZ\
budynek-A5

:\AND] VSU] WX RSURJUDPRZDQLD UL
GR NVIWDAaAFHQLD
10 stanowisk komputerowych
oprogramowanie do projektowania, symulacji procesu
L SURJQR]RZDQLD MDNR FL RGO
NovaFlow&Solid
ProCast
MAGMA
RSURJUDPRZDQLH ]ZL ]DQH ] 1D U
proALPHA
KMES Q
statistica
RSURJUDPRZDQLH GR V\PXODFM
GR REUYENL SODVW\F]QHM

ODERUDW R ULLX F| R\G [E \LZBD e loD/Aaiprce-
VyZ EH]XE bRl tEokng

IDERUDWRULXP
Skrawaniem
budynek-22a

‘\AND] VSU] WX RSURJUDPRZDQLD UL

GR NV]J]WDAFHQLD
Profilografometr T8000 firmy Hommel8dike.G ] H Q
]ZDOD RNUH OLU SDUDPHWU\ FKI
WXU SRZLHU]JFKQL ZDUVWZ\ ZLH
VRZDQH RSURJUDPRZDQLD XPR*
UDPHWUyYZ RSLVXM F\FK FKURSH
4287)it8 RJUDILH SRZLHU]JFKQL RUL
VNDQ\FK Z\QLNyZ
OLNURVNRS VWHUHRVNRSRZ\ 6W
&DP O5F ILUP\ =HLVV RUD] V\VW
VLRQ 8PR*OLZLD DQDOL] REUT
RV W U R ré&fih, poRisvyRndikrostruktura etc.) oraz {
]X*\FLD QDU] G]JL L RVWU]\ VNUD
6\VWHP\ QDU] GJLRZH $%6 &DS
0+' &.% QDU] G]LD L XFKd3silenttdoly
MajorDream.
SBURILORJUDIRP HONWS ofal THIQORinQyHH
melwerke.
(OHNWURGU *DUND $JLH &KDUPL
6WDQRZLVNR ] DSDUDWXU L SUH}
G\QDPLNL SURFHVX VNUDZDQLD
Laser molekularny CO2 firmy Trumpf o mocy 2600
univers® QD 780 ' ] RSW\F]Q\P XN&

sera.
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Laser diodowy TruDiode 3006 firmy Trumpf, manipul
KR 162, tokarka sterowana numerycznie DMG/Mori
310 ecaoline.

Centrum frezarskie szybkoobrotowe DMC 70V.
Tokarki uniwersalne: TUM P8R 560.

JUH]DUNL QDU] G]JLRZH )1& )1’
6WDQRZLVNR GR SRPLDUX JHRP
XVWDZLDQLD QDU] G]LmyRdleriFEE4(
6LARPLHU]JH WHQVRPHWU\F]QH 1
podczas toczenia, wieiicefrezowania wraz ze specjal
nym oprogramowaniem.

IDVHURZ\ V\VWHP SR Pt&seroivySsend
opto NCDT 1700 ILD
P\ OLFUR (SVLORQ NRQZH uriywWé,
bit.
6WDQRZLVNR GR SRPLDUX V]WIi
GUJD QDU] G]LVINARPAIHW JF WFHKQ V
P\ OHIJIDWURQ PARWHN PRGDOQ
P\ %U«HO .MDHU Z]PDFQLDF] (Q
Termometry bezkontaktowe do zdalnego pomiaru te
firmy Thermalert

- fé&- f& ZUD] | RB&RDOWGL

. ODERUDWRULXP RG E\ZoEN iypkehyzyjd) |
L Q *\ipdwktzthni

IDERUDWRULXP A| :\ND] VSU] WX RSURJUDPRZDQLD L
WURORJLL ZzVSyaydR NV]WDAFHQLD

sala 005, budynek A 6WDQRZLVNR GR SRPLDUX RWbs&a
*RQH Z SUJ\U] G VSHFMDOL]RZD(
Hommel Roundsan 535 oraz TaRdE VR Q 7DO\U
ZR 0 SRPLDUX RGFK\AHN NV]WD34
towymVWRaHP RUD] REURWRZ\P ZU
6WDQRZLVNR GR VW\NRZ\FK Si#yy
SRVD*RQH MHVW Z U F]Q PDV]\(Q
OR*OLZR U ]DSR]QDQLD VL ] SR(Q
FLRZHM WHFKQLNL SRPLDADRZHIN
OLFIJH QD SRGVWDZLH GDQ\FK
Q\FK SXQNWyZ SRPLDURZ\FK
6WDQRZLVNR GR VW\NRZ\FK SRP
+Z\SRVD*RQH Z PDV]\Q 2ZVSyauU]
Pozwala na pomiary impulsowe oraz skaningo®wédid
DQDOL] GDQ\FK SRPLDURZ\FK 1}I
DMIS.
Stanowisko z ramieniem pomiarav&tIS RV D *R Q H
PL SRPLDURZH 7(6% XPR*OLZLDN
*RQH MHVW Z GHG\NRZDQH RSUR
uzyskanychwwwiyZ L REOLF]DQLH UHOI
cechami.
6WDQRZLVNR GR ZVSyaU] GQR H
Z\SRVD*RQH MHVW Z VNDQHU\
*20 RUD] RSURJUDPRZDQLH *20
Academia firmy Creaform avogorogramowanie VX elen
D WDN*H XU] GIHQLH GR SRPLD
ILUP\ *20 8U] G]JHQLD zZzUD] ] RSU
SH&4Q SU]JHVWU]HQQ DQDOL] G
nia prostych cech geometrycznych po zaawansozsmg
oparciu o model CAD.




6WDQRZLVNR GR SRPLDUX FKURt
Z\SRVD*RQH MHVW Z FWHRIOQR
7232 SURGXNFML ,=7: .UDNyZ R
WDN*H OL]JDF]J]RZL SU]JHQR r@mel
8U] GIJHQLD ZUD] ] RSURJUDPRZIL
XU] GIJHQLDPL SRPLDURZ\PL RUD
oraz 3D.
6WDQRZLVNR GR ZVSyauU] GQR E
Z\SRVD*RQH MHVW Z PXOWLVHQ
Werth Eas6 FRSH 8U] GJHQLD WH XP
VWINRZ\ MDN L RSW\F]Q\ Z ZLH
QLHP ARG JyU\’
6WDQRZLVNR GR ED&MDS RARPRIQH
dyczny pomiarowy tomograf komputerowy (micro CT)
nix vitome|x s2400 D P -MmamdlRRF XV 8U] G]
QLV]F] F\FK zZVSyaU] GQR FLRZ\F
WU\F]Q\FK RUD] VWUXNWXU\ ZHZ
RFHQ SRURZDWR FL PDWHULDa&)
delem CAD oraz zaawansowand pnaZ \W U ]\P D
]ZL I1DQH ] SUJHSA\ZHP PHGLXP R
Oprogramowanie specjalistyczne:

PG'0,6 PDV]\QD ZVSyau]

GOM Inspecanaliza danych przestrzennych

VWDFL SOLNX 67/ P LQ ]H

nego, tomografu komputerowego i CMM).

VX element (analiza danych przestrzennych v

SOLNX 67/ P LQ ]JH VNDQHU\Y

mografu komputerowegbiM).

Volume Graphics (wszechstronna analiza da

mograficznych).

: ODERUDWRULXP RGE\Z®dnkYZ V S &
QR RLRZD] EDGD QLHQLV]F] F\FK

Laboratorium komputerowe | :\SRVD*HQLH ODERWBRWRULXP REHI
sala416 budynek A5 16 stacji roboczych z zainstalowanym oprogramowani
GHORZDQLD &$' L REOLF]H LQ*\(
lidWorks, SolidCAM, Hyperworks, NX, FEMAP, Geon
noCeros i Octave. Wykorzystanie wirtualnych maszyn
pozwalan HDOL]J]RZDQLH ]DGD REO
nych oraz analizy i wizualizacji danych.

WODERUDWRULXP RG E\ Z2udlizatilprzétava
rzanadanychRUD] Z]JRUQLFWZD SU]JHP\V3

Laboratorium skanowania || :\ND] VSU] WX RSURJUDPRZDQLD L
strzennego i rajpigtotyping GR NVI]WDAFHQLD

sala 412, budynelk A PDV]\Q\ 5DSLG B3URWRW\SLQJ SU
Flash, XYZprinting NOBEL), FDM (BFB, XYZprintin
Pro) i LOM (SOLIDO) i inne,

VNDQHU WUyMZ\PLDURZ\ VW\NRZ
skanery bezstykowe: ScanBright, Creaform i Roland,
zestawy do budowy miiRERWYZ OLQGVWR
robot LynxArm oraz robot Hexapod

oprogramowanie: 3D Doctor, Rapid Prototyping AX(
Reality, BASICstamp.

zestawy Arduino.
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WODERUDWRULXP RGE\Z BKdnowAahiprid)

strzenngo
Laboratorium Szybkiego Pr¢ / DERUDWRULXP Z\SRVD*RQH MHVW
powania SURWRW\SyZ IL]\FPOW K UL W&y D\ FXg
Sala 323, budynek Al sztuczne) w 3 technikach:

modelowanie uplastycznionym tworzywem szttEDi
(ang. Fused Deposition Modeling)
RGOHZDQLH SUy*QLRZH +XClI@ngP\
cuum Casting)

druk przestrzenagDP (ang. 3D PRINTING).

WODERUDWRULXP R G E\ Zdohviologlczy rpBtdy
wych

‘\ND] VDO Z\NaDGRZ\FK yZLF]JHQLRZ\FK S

A5110 3RMHPQR U RVYE
6DOD SU]\WWRVRZDQD GR RVYE ] Q
A5111 3RMHPQR U RVRE\
A1109m SaleSU]\WWRVRZDQH GR RVYE | QLHS
A5107 3RMHPQR U RVYE
A1109d 6DOH SUJ]\WWRVRZDQH GR RVYE | Q
A1321
A23a.L.02.10 3RMHPQR U RVYE
6DOD SU]\WWRVRZDQD GR RVYE ] Q
A1429 3RMHPQR U RVYE
A1430 6DOH SUJ]\WWRVRZDQH GR RVYE | Q
A120
A5202 6DOD DXG\WRU\MQD SRMHPQR
6DOD SUJ]\WWRVRZDQD GR RVYE ] Q
A5201 6DOD DXG\WRU\MQD SRMHPQR
A5301 6DOH SU]\WWRVRZDQH GR RVYE ] Q
A237 6DOD DXG\WRU\MQD SRMHPQR
6DOD SU]\WWRVRZDQD GR RVYE ] Q
A232 6DOD DXG\WRU\MQD SRMHPQR
6DOD SU]\WWRVRZDQD GR RVYE | Q

4. IQIRUPDEMH QD WHPDW ]DSHZQLHQLD PR+OLZR FL NR
ZHOHNWURQLF]Q\FK ]JDVREyYZ ZLHG]\ Z V]F]HJYyOQR FL
'\SR+\F]DOQL 3XEOLNDFML 1DXNRZ\FK $FDGHPLFD

Nie dotycamodyfikacja progranW X G Ly Z

VIL..A\ND] D& FIIUINN¥ZGO\FK SU]\ WZRU]JHQLX NLHUXQN.

1. 3U]HZLG\ZDQ\ KDUPRQRJUDP UH XO S|®O\F]W LH $SYRQJFXP ¥
i ODWDFK F\NOX NV]J]WDAFHQLD

Tabel&/l.1ID +DUPRQRJUDP UHDOL]DF M L (ZadidRainariz P2hav2éhiaGl y Z
RJyaHPZ\N & D@ Z &F | Hfabdatofium, Brojekt, ECTSOLF]ED SXQNWYyYZ (
egzamin)

Liczba godzin ECTS| E
o|lw|]a]L]|P

Lp. Nazwa przedmiotu
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Semestr 1

1 Podstawowe szkolenie z zakresu BHF 4 4 0
2 "% C(]JI}YA v] P }u S8&E]]| 30 | 15| 15 2
D} o}A v] puls <A ] Ps{ 45 | 30 15 3
3
kretnych
4 v o]l ACSEICu s} ]J}A | 45 | 30| 15 3 E
mechanicznych
5 Kompozyty 45 | 15 30 4 E
6 1%] 1 we3A} ] v}EuC 45 | 15 | 30 3
7 Kierunki E}1A}ip Jvicv] GE]] ( 15 | 15 1
8 D} o}A v] A+%}u P i 30 | 15 15 2
wanie maszyn
9 Dynamika maszyn 30 | 15 15 2
10 tIJEV] A} % EIl uCes}A 45 | 15 30 3
11 Podstawy optymalnego projektowan| 30 | 15 15 2
konstrukgciji
12 WE}i I8}A v] Ae%es ] Tv| 30 30 2
13 e EIl 1T Vv] %E}i I$ u 15 | 15 1
14 D 8} Cl %@E}A 1 v] w 30 | 15 | 15 2
czalnych
Razem w semestrze 1 439 | 214| 75 | 120 | 30 30 2
Semestr 2
15 e« El 1 v] ECICI] u 30 | 15 15 2
16 Wyszukiwaniditeratury naukowej 2 2 0
17 D} o}A v] pls <A CeIE| 30 | 15 15 2 E
PsC Z
18 Zastosowanie metqd gztgcznej inteligg 75 | 30 45 6 E
i]] eC*S u<A A]ICiIVvC Z
19 D} o}A v] % @E} +<A lpl 60 | 30 30 4
20 K E 1 %& ClQi¢v]]E] 60 | 30 30 4 E
wierzchni
21 | d Zv]l Ae%e+s@EI' v}* ]}A| 30 | 15 15 2
22 WE}i I8}JA v] Ae%es ] Tv| 30 30 2
23 I} Jo ve}A v] ACE} A ]| 45 | 15 15 | 15 3
6SHFMD@QALHULD ZLUWXDOQD SURMHNWRZDQLD
S124 | Seminariunprzeddyplomowe 15 15 1
S125 | Wizualizacja i przetwarzanie danych 30 | 15 15 2
s126 | Optymalizacja topologiczna w projektf 30 | 15 15 2
waniu
Razem w semestrze 2 437 | 180| O | 180 | 77 30 3
6SHFMDQQALHULD SURGXNFML
S2-24 | Seminariunprzeddyplomowe 15 15 1
S225 | WE}i IS}A v] v EI1' 1] *% 30 | 15 15 2
S2-26 | Rapid tooling i virtual prototyping 30 15 15 2
Razem w semestrze 2 437 | 180 O |165| 92 | 30 3
Semestr 3
'ICI }: C 30 30 2
27 . ' I Cangielski
. Crliemiecki
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28 | Wprowadzenie do biznesu | 45 [ 30 | 15 | | BE
6SHFMD@QQALHULD ZLUWXDOQD SURMHNWRZDQLD
S129 | Seminarium dyplomowe 30 30 2
S130 | Przygotowanie pracy dyplomowej 60 60 11
S131 | Epu EC Iv u Z v]l %sC 45 | 30 15 4
S132 | Skanowanigrzestrzenne 45 | 30 15 4
WE}i IS}YA vl A]JESp ov | 45 | 30 15 4
S133 - <
*SEUISUE oV
Razem w semestrze 3 300 | 120 45| 45| 90 30
6SHFMD@QQALHULD SURGXNFML
S229 | Seminarium dyplomowe 30 30 2
S230 | Przygotowanie pracy dyplomowej 60 60 11
S231 JP13 o]l i } ] 18<A 45 | 30 15 4
S232 vl v] v]el | 45 | 30 15 4
S233 | Technologie przyrostowe 45 | 30 15 4
Razem w semestrze 3 300 | 120| 45 | 45| 90 30
RAZEM o /vIiCv] ] A]ESu ov 9 1176| 514| 120| 345| 197| 90 5
RAZEMlla,Q*\QLHULD SURGXNFM 1176 | 514 | 120| 330| 212| 90 5

Tabela/I.lb+DUPRQRJUDP UHD O Ljis@bjona® R (asDRoNane\WKa@1enia:
O +RJyaHPZ\N & DG Z &F ] H fabdatofium, Brojekt, ECTSOLF]ED BXEWY Z

tegzamin)
: Liczba godzin ECTS E
Lp. Nazwa przedmiotu o [w][ a|L][P
Semestr 1
1 Podstawowe szkolenie z zakresu BHFR 4 4 0
2 "% C(]JIYA v] P }u SE]] | 16 8 8 2
4 v o]l ACSEICu s} ]}A| 24 | 16| 8 3 E
mechanicznych
5 Kompozyty 24 8 16 4 E
7 <] Euvl] E}iA}ip Jvicv] ¢ 8 8 1
8 D} o}A v] Ae%}u P i 16 8 8 2
wanie maszyn
9 Dynamika maszyn 16 8 8 2
10 tI}EV] 3A} % EIl uCss}A 24 8 16 3
11 Podstawy optymalnego projektowan| 16 8 8 2
konstrukgciji
12 WE}i I8}A v] Ae%es | Tv| 16 16 2
13 e EI T Vv] % E}i I8 u 8 8 1
Razem w semestrze 1 172 | 84 | 16 | 56 | 16 22 2
Semestr 2
15 « El 1T v] ECICI] u 16 8 8 2
16 | Wyszukiwanie literatury naukowej 2 2 0
17 Modelowaniepls <A CeIE 3v| 24 | 16 8 3
PsC Z
1%] | we3A} ] VIEUC 24 | 8 | 16 3
D 3} Cl % @E}A 1 v] W 16 8 8 2
czalnych
19 D} 0}A v] % @E} +«A Ipl 32 | 16 16 4
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20 K | %& CICiv ] ]| 32 | 16 16 4 E
wierzchni
21 | d Zv]l Ae%e+sEIl' v}' ]}A| 16 | 8 8 2
22 WE}i I8}A v] Ae%es | Tv| 16 16 2
Razem w semest&ze 178 | 80 | 24 | 48 | 26 22 1
SemestB
'ICl'} CW 30 30 2
'ICl1 vP] o-el]
ICH v] u]l 1]
D} o}A v] pls <A Ce+IE| 16 8 8 2 E
PsC Z
1} Jo ve}A v] ACE} A ]| 24 8 8 8 3
Zastosowanie metod sztucznej inteligg 40 | 16 24 6 E
i]] *C+8 usA AJICivC Z
6SHFMD@QLHULD ZLUWXDOQD SURMHNWRZDQLD
S124 | Seminarium przeddyplomowe 8 8 1
Epuyu EC Iv u Z v]l %sC 24 | 16 8 4
S125 | Wizualizacja i przetwarzanie danych 16 8 8 2
s126 | Optymalizacja topologiczna w projekt{ 16 8 8 2
waniu
Razem w semest&e 174 | 64 | 30 | 64 | 16 22 2
6SHFMD@QQALHULD SURGXNFML
S2-24 | Seminarium przeddyplomowe 8 8 1
vl v] v]el | 24 | 16 8 4
S225 | WE}i IS}A vl v EI1' 1] *% 16 8 8 2
S2-26 | Rapid tooling i virtual prototyping 16 8 8 2
Razem w semest&e 1741 64| 30| 56| 24| 22 2
Semestd
28 | Wprowadzenie do biznesu | 24 | 16 | 8 | | BE
6SHFMD@QQALHULD ZLUWXDOQD SURMHNWRZDQLD
S129 | Seminarium dyplomowe 16 16 2
S1:30 | Przygotowanie pracy dyplomowej 32 32 11
S132 | Skanowanie przestrzenne 24 | 16 8 4
WE}i IS}A vl A]JESpu ov 24 | 16 8 4
S133 « <
*SEUISUE oV
Razem w semestize 120 | 48 | 8 16 | 48 24
6SHFMDQQALHULD SURGXNFML
S229 | Seminarium dyplomowe 16 16 2
S230 | Przygotowanie pracy dyplomowej 32 32 11
S231 | JP]3 o]l i } ] 18<A 24 | 16 8 4
S233 | Technologie przyrostowe 24 | 16 8 4
Razem w semestize 120 | 48 | 8 16 | 48 24
RAZEM o /vIiCv] ] A]ESu ov 9 644 | 276| 78 | 184| 106| 90 5
RAZEMJla,Q*\QLHULD SURGXNFNM 644 | 276| 78 | 176| 114| 90 5

2. .DUW\ RSLVX SUJHGPERRRZONWUMWD UW 7B M J\NX SROVNI
KartyRSLVX SU]J]HGPLRYWYRP NOHW WNEIFW Z M ]J\NX SROVNL]|
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Z |D& F]JQLNX 9,,B
3. .RSLD RSLQLL RGSRZLHGQLHM 5DG\ :\G]LD&aXx
.RSL RSLQLL 5DG\ :\G]LDaX ,Q*\QLHULL OHFKDQLF]JQHN
4. KopiaopiniVDPRU] GX VWXRBWFHNLH SR RIUDPX VWXGLYZ
.RSL RSLQLL VDPRU] GX VWXGHQFENLHJR M SUJHGVWD

5. Kopia deklaracji nauczycieli akademickidlekminie zatrudnienia w uczelpmiarze czasu
SUDF\ J]H ZVND]DQLHM VWWDQREDQQSR &@VW®W|LZRZH PLHM
LQQ\FK RVYE SURSRQRZD QdOAMKHGR LSURZD R ]S RED F]IDIM SIU

Nie dotyczy

6. .RSLH SRUR]JXPLH |D®OUERFRE8NDPLMMIFML SUDFRGDZFyZ
liczby ssuHQWYZ QD SUDNW\NL

Nie dotyczy

VII'RGDWNRZH ]Da FI®UWIN IWJZ RHIH GIOH N\LFHWIX & DI NVXWZA ¢
powania pozwolenie do Ministerstwa

1. Kopia aktu wydanego prze NWRUD Z VSUDZLH RW ZRNU HeEpMRQW BV X
poziomie i profilu

Nie dotyczy
2. .RSLD XFKzDa\ VHQDWX Z VSUDZLAUXY W DM P GIUR SWRBH
Nie dotyczy

3. .RSLH GRNXPHQWDFML SRWZLHUG]DQILFHM GQV SRQRUR
NVJWDAFHQLD Z ]DNUHVLH ®X]GIZZG R® G\PLD SRRIRPPE]

Nie dotyczy

4. 2SLV ]DVREyZ ELFEWDLJRMHFNQABERQLF]Q\FK ]DVREYZ ZLHC
FDQ QD NLHUXQNX VWXGLYyZ GR NWYU\FK XFJHOQLD ]

Nie dotyczy

5. 2 ZLDGHéH@ERDQLHZ\VW SLHQLX RNROLF]JQR FL R NWyU
art. 55 ust. 1 pkt 1 lit. b i d ustawy.

Nie dotyczy



