Recenzja w postepowaniu o nadanie stopnia doktora
habilitowanego dr Piotrowi Szablewskiemu

1. Dane formalne 0.

Na podstawie art. 221 ust. 4 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. — Prawo o szkolnictwie wyzszym i
nauce (Dz.U. 2024 poz. 1571) w sprawie szczegdtowego trybu przeprowadzania czynnosci w
postepowaniu w sprawie nadania stopnia doktora habilitowanego, przedstawiam niniejszg
recenzje osiggniecia naukowego dr Piotra Szablowskiego, zgtoszonego w postepowaniu
habilitacyjnym w dziedzinie nauk inZynieryjno-technicznych, w dyscyplinie inzynieria

mechaniczna.

2. Osiggniecie naukowe

Osiggnieciem naukowym, bedacym podstawag wniosku, jest cykl powigzanych tematycznie
publikacji, na ktory skltada sie zbiér artykuiéw naukowych pod wspdlnym tytutem:
»Technologiczne aspekty wykonczeniowej obrobki skrawaniem materiatow stosowanych w

konstrukcjach silnikéw lotniczych”.

Cykl publikacji napisanych w latach 2017-2025 obejmuje 13 publikacji opublikowanych w
czasopismach naukowych o zasiegu miedzynarodowym, z listy Journal Citation Reports (JCR)
o tacznym wspdétczynniku IF = 35,648. Publikacje te obejmuja kompleksowga analize wpiywu
parametrow technologicznych procesu skrawania na wskazniki jakosciowe oraz stan
technologicznej warstwy wierzchniej elementdw z materiatéw lotniczych. Badania
eksperymentalne, przedstawione w  artykutach  dotyczyty zaréwno toczenia
konwencjonalnego, powierzchni stozkowych i sferycznych, jak i proceséw wspomaganych
laserowo ({LAM), ukierunkowanych na zrownowazione wytwarzanie. Ocenie poddano
topografie powierzchni, chropowato$¢, morfologie mikrostruktury, wystepowanie biatej

warstwy, odksztatcenia ziaren oraz umocnienie warstwy wierzchniej, stanowigce istotne
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kryteria jakosciowe w przemysle lotniczym i przesadzajace o trwatosci eksploatacyjnej

wytwarzanych komponentéw.

3. Spis artykutéw wchodzacych w skiad cyklu powigzanych tematycznie
publikacji

1. Szablewski P., Evaluation of the topography and load capacity of cylindrical surfaces shaped
in the process of finish turning of the Inconel 718 alloy. Measurement 223 (2023) 113749.
(IF2023 = 5.6; MEiIN2023: 200 pkt., Indeksowane w WoS).
https://doi.org/10.1016/j.measurement.2023.113749

2. Szablewski P., Tribological behavior of inconel 718 alloy when cutting with a carbide insert
prepared using the SPS technique under dry and lubricated sliding conditions, Tribology
International 199 (2024) 109951. (IF2023 = 6.1; MEIN2023: 200 pkt., Indeksowane w WoS).
https://doi.org/10.1016/].triboint.2024.109951

3. Krawczyk B., Szablewski P., Legutko S., Smak K., Gapinski B.: Anomalies in the Geometric
Surface Structure of Shaped Elements Composed of Inconel 718 Alloy. Materials 2021, 14,
7524 (IF2021 = 3.748; MEIN2021: 140  pkt., Indeksowane w  WoS).
https://doi.org/10.3390/mal4247524

Wktad: Opracowanie koncepcji i metodologii badan doswiadczalnych, opracowanie metodyki
badarn wiasciwosci warstwy wierzchniej. Wykonanie badan mikroskopowych, pomiaréw
chropowatosci powierzchni, pomiarow zuzycia ostrzy skrawajacych (topografia ostrza
skrawajgcego i promien zaokraglenia krawedzi skrawajgcej). Wykonanie badan
stanowiskowych na obrabiarce CNC. Analiza wynikéw badan doswiadczalnych. Zredagowanie

artykutu i wnioskow. Korekta artykutu po recenzji.

4. Krawczyk B., Szablewski P., Mendak M., Gapinski B., Smak K., Legutko S., Wieczorowski M.,
Miko E.: Surface Topography Description Of Threads Made with Turning On Inconel 718 Shafts,
Materials 2023, 16, 80. (IF2023 = 3.4; MEIN2023: 140 pkt., Indeksowane w WoS).
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https://doi.org/10.3390/ma16010080
Wktad: Opracowanie koncepcji i metodologii badarn doswiadczalnych. Wykonanie badan
stanowiskowych na obrabiarce CNC. Przygotowanie prébek do badan topografii powierzchni.

Udziat w analizie wynikow badan doswiadczalnych. Udziat w zredagowaniu artykutu.

5. Szablewski P.; Legutko S.; Mrdéz A.; Garbiec D.; Czajka R.; Smak, K.; Krawczyk, B. Surface
Topography Description after Turning Inconel 718 with a Conventional, Wiper and Special
Insert Made by the SPS Technique. Materials 2023, 16, 949. (IF2023 = 3.4; MEiIN2023: 140 pkt.,
Indeksowane w WoS) https://doi.org/10.3390/ma16030949

Whktad: Opracowanie koncepcji i metodologii badan doswiadczalnych. Wykonanie pomiarow
topografii powierzchni, udziat w badaniach stanowiskowych na obrabiarce CNC. Analiza
wptywu parametrow skrawania i cieczy chtodzgco-smarujgcej na topografie powierzchni oraz
krzywg udziatu materiatowego. Opracowanie wynikéw oraz wnioskéw z przeprowadzonych

badan. Zredagowanie artykutu i wnioskéw. Korekta artykutu po recenzji.

6. Smak K., Szablewski P., Legutko S., Krawczyk B., Miko E., Investigation of the influence of
antiwear coatings on the surface quality and dimensional accuracy during finish turning of the
Inconel 718 alloy, Materials 2023, 16, 715. (IF2023 = 3.4; MEIN2023: 140 pkt., Indeksowane w
WoS). https://doi.org/10.3390/ma16020715

Whktad: Opracowanie koncepcji i metodologii badan doswiadczalnych. Wykonanie pomiaréow
topografii powierzchni. Udziat w analizie wynikéw badan doéwiadczalnych oraz opracowaniu

wykresow i grafik. Udziat w zredagowaniu artykutu.

7. Smak K., Szablewski P., Legutko S., Petru J., Kratochvil J., Wencel S. Evaluation of the
Influence of the Tool Set Overhang on the Tool Wear and Surface Quality in the Process of
Finish Turning of the Inconel 718 Alloy. Materials 2024, 17, 4465. (IF2024 = 3.1; MEiIN2024: 140
pkt., Indeksowane w WoS). https://doi.org/10.3390/mal17184465.

Whktad: Opracowanie koncepcji i metodologii badan doswiadczalnych. Wykonanie pomiarow
topografii powierzchni, pomiaréw zuzycia ostrzy skrawajacych (topografia ostrza
skrawajgcego i promien zaokraglenia krawedzi skrawajacej). Udziat w analizie wynikéw badan

doswiadczalnych. Udziat w sformutowaniu wnioskow.
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8. Szablewski P., Legutko S., Ungureanu N., Petru J., Smak K., Krawczyk B., Comparative
Assessment of Tool Wear and Surface Topography After Superfinish Turning of Inconel 718
with Carbide and Ceramic Inserts, Applied Sciences, 2025, 15, 4265, (IF2025 = 2,5; MEIN2025:
100 pkt., Indeksowane w WoS). https://doi.org/10.3390/app15084265

Wktad: Opracowanie koncepcji i metodologii badan doswiadczalnych. Opracowanie metodyki
badani. Wykonanie pomiaréw topografii oraz zuzycia ostrzy skrawajacych (badania SEM i
analiza EDS). Wykonanie badan stanowiskowych na obrabiarce CNC. Przeprowadzenie analizy
wynikdéw badari doswiadczalnych. Opracowanie artykutu oraz sformutowanie wnioskow.

Wykonanie korekty artykutu po recenzji. Nadzor i administrowanie projektem.

9. Szablewski P., Smak K., Krawczyk B.: Analysis of the Impact of Wiper Geometry Insert on
Surface Roughness and Chips in Machining Materials Used in the Aviation Industry. Advances
in Science and Technology Research Journal. 2022; 16(1):203-212 (IF2022 = 1.1; MEiIN2022: 100
pkt., Indeksowane w WoS). https://doi.org/10.12913/22998624/143475

Wktad: Opracowanie koncepcji i metodologii badan doswiadczalnych, opracowanie metodyki
badan wtasciwosci warstwy wierzchniej. Wykonanie pomiardw chropowatosci powierzchni.
Udziat w badaniach stanowiskowych na obrabiarce CNC. Okreslenie czynnikéw wptywajgcych
na chropowato$¢ powierzchni obrobionej i ksztatt formowanego widra dla trzech rodzajow
materiatéw obrabianych stosowanych w przemysle lotniczym (stop aluminium, austenityczna
stal nierdzewna i stal do ulepszania cieplnego). Analiza wynikéw badant doswiadczalnych,
opracowanie wykresow, grafik. Zredagowanie artykutu i wnioskéw. Korekta artykutu po

recenzji.

10. Szablewski P., Chwalczuk T., Dobrowolski T., Evaluation of the cutting insert condition
influence on the microstructure of surface layer after turning of Inconel 718 alloy, Mechanik
12/2019, 814- 816, (MEiN2010: 5 pkt.). https://doi.org/10.17814/mechanik.2019.12.111

Wkiad: Opracowanie koncepcji i metodologii badann doswiadczalnych. Wspdétudziat w
opracowaniu metodyki badan witasciwosci warstwy wierzchniej. Wykonanie badani
mikroskopowych, pomiaréw chropowatosci powierzchni, pomiaréw zuzycia ostrzy

skrawajgcych. Wykonanie badan stanowiskowych na obrabiarce CNC. Okreslenie wptywu
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zuzycia ostrza skrawajacego na mikrostrukture warstwy wierzchniej. Analiza wynikéw badan
doswiadczalnych, opracowanie grafik. Przygotowanie tekstu artykufu i opracowanie

whioskéw. Korekta artykutu po recenzji.

11. Krawczyk B., Szablewski P., Gapinski B., Wieczorowski M. (2024). Assessment of Threads
Used in the Aviation Industry Based on the Microstructure Analysis. In: Diering, M.,
Wieczorowski, M., Harugade, M. (eds) Advances in Manufacturing IV. MANUFACTURING 2024.
Lecture Notes in Mechanical Engineering. Springer, Cham. (MEiN2024: 20 pkt., Indeksowane w
WoS). https://doi.org/10.1007/978-3-031-56467-3_4

Wkiad: Opracowanie koncepcji i metodologii badan doswiadczalnych. Wykonanie badan
stanowiskowych na obrabiarce CNC. Udziat w analizie wynikéw badan doswiadczalnych.

Udziat w zredagowaniu artykutu.

12. Rybicki M., Szablewski P., Investigation of chips morphology after turning of materials
applied in aerospace industry, MATEC Web of Conferences, 121, 03020 (2017) (MEiNz017: 15
pkt.). https://doi.org/10.1051/matecconf/201712103020

Wktad: Opracowanie koncepcji i metodologii badan doswiadczalnych. Przeprowadzenie
analizy wynikéw badan doswiadczalnych oraz opracowanie grafik. Zredagowanie artykutu i

wnioskow. Korekta artykutu po recenzji.

13. Chwalczuk T., Przestacki D., Szablewski P., Felusiak A., Microstructure characterization of
Inconel 718 after laser assisted turning, MATEC Web of Conferences 188, 02004 (2018)
(MEiN201s: 15 pkt.). https://doi.org/10.1051/matecconf/201818802004

Wktad: Opracowanie metodyki badan wtasciwosci warstwy wierzchniej. Opracowanie i
analiza wynikdéw badan, a takze opracowaniu wnioskow bedgcych efektem

przeprowadzonych prac eksperymentalnych.
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4. Ocena merytoryczna osiggniecia naukowego

Cykl publikacji prezentuje spdjny kierunek badan nad optymalizacja procesow
wykoniczeniowej obrébki skrawaniem materiatéw trudnoobrabialnych, takich jak stopy na
osnowie niklu ze wzgledu na jakos$¢ powierzchni obrobionej. Dr Piotr Szablewski opracowat
modele analityczne i eksperymentalne opisujagce wptyw parametréow technologicznych
procesu skrawania na wskazniki jakosciowe i stan technologicznej warstwy wierzchniej oraz

zaproponowat praktyczne rekomendacje dla przemystu lotniczego.

4.1. Oryginalnos¢ i wartos¢ naukowa

Badania naukowe i rozwojowe zrealizowane przez dr. Piotra Szablewskiego koncentrujg sie na
technologicznych aspektach wykonczeniowej obrdbki skrawaniem (toczeniem) materiatow
stosowanych w konstrukcjach silnikdow lotniczych, ze szczegdinym uwzglednieniem ich
praktycznego zastosowania w przemysle. Eksperymenty przeprowadzono w duzej mierze na
obrabiarkach wykorzystywanych w rzeczywistych procesach produkcyjnych, co stanowi
istotny atut z punktu widzenia waloréw aplikacyjnych badan i ogranicza liczbe zmiennych
technologicznych. Takie podejscie pozwolito na szybsze wdrozenie opracowanych technologii
do praktyki przemystowej, jednakie niektdre doswiadczenia, z uwagi na przemystowy
charakter stanowisk badawczych, mogty byé ograniczone pod wzgledem powtarzalnosci i

precyzyjnej kontroli parametrow procesu.

Do najwazniejszych osiggnie¢ Habilitanta nalezy wykazanie, e toczenie wykonczeniowe
stopéw na osnowie niklu moze stanowic skuteczng alternatywe dla czasochtonnych proceséw
szlifowania, przy zachowaniu wymaganej chropowatosci powierzchni (Ra < 0,2 um).
Szlifowanie wigze sie z istotnym obcigzeniem cieplnym warstwy wierzchniej, ktére moze
prowadzi¢ do powstawania naprezen rozciggajacych, mikropeknieé i tzw. biatej warstwy. Z
tego wzgledu proces wymaga starannego doboru parametréw technologicznych oraz
skutecznego chfodzenia. W swoich badaniach dr Piotr Szablewski dowiédt, ze zastosowanie
odpowiednio dobranych parametréw skrawania oraz ostrzy wykonanych z weglikéw
spiekanych i ceramiki pozwala uzyska¢ powierzchnie o chropowatosci Ra < 0,2 um, co spetnia
wymagania technologiczne dla elementéw silnikdw lotniczych. Wyniki te zostaty

potwierdzone wdrozeniem opracowanej technologii w procesie produkcji czesci silnikow
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lotniczych pracujgcych w strefie goracej, gdzie niemozliwe jest stosowanie uszczelnien z
materiatow miekkich, a wymagania dotyczace jakosci powierzchni sg szczegdlnie wysokie.
Pewnym ograniczeniem pozostaje stosunkowo waski zakres analizowanych parametrow
skrawania, co nie pozwala na petne uogdlnienie wynikéw na wszystkie grupy stopdow
lotniczych. Niemniej, przedstawione rezultaty stanowia wartosciowy wkiad w rozwdj
technologii obrébki wykornczeniowej materiatéw trudnoobrabialnych i potwierdzajg potencjat
toczenia jako efektywnej alternatywy dla tradycyjnego szlifowania w wybranych

zastosowaniach przemystowych.

Cennym i oryginalnym rezultatem jest opracowanie kompleksowej metody oceny stanu
technologicznej warstwy wierzchniej oraz zuzycia ostrzy skrawajacych po obrébce stopu
Inconel 718 z zastosowaniem narzedzi wykonanych metoda SPS. Nalezy podkreslic, ze sg to
jedne z pierwszych tego typu badan na Swiecie. Z drugiej strony, cze$¢ analiz ma charakter
opisowy i wymagataby pogtebienia w zakresie ilosciowej oceny relacji miedzy parametrami

procesu a morfologig widréw i drganiami uktadu OUPN.

Wartoscig dodang cyklu jest wykazanie korzystnego wptywu powtok przeciwzuzyciowych na
stan powierzchni i trwato$¢ narzedzi skrawajacych. Autor zadbat o rzetelno$¢ poréwnan,
stosujgc narzedzia o identycznej geometrii, réznigce sie jedynie sktadem i metodg nanoszenia
powtoki. Pewnym ograniczeniem jest brak jednoznacznego odniesienia wynikow do

standardow testowych 1SO dla oceny trwatosci ostrzy.

Nowatorskie znaczenie ma takze okreslenie zaleznosci miedzy warunkami obrébki a
mikrostrukturg i topografia gwintow stosowanych w przemysle lotniczym, co umozliwito
wprowadzenie modyfikacji w procesie produkcji czesci krytycznych silnikow. W tej czedci

badarn przydatoby sie jednak szersze poréwnanie z wynikami innych osrodkéw badawczych.

Opracowanie wptywu wysiegu zestawu narzedziowego na topografie powierzchni, doktadnos¢
wymiarowa i zuzycie ostrzy stanowi istotny wkifad w rozwdj technologii obrébki dtugich
otworéw w stopach niklu. Wdrozenie opracowanej technologii w produkcji watéw silnikéw
lotniczych potwierdza jej praktyczng uzytecznos¢. Interesujgcym uzupetnieniem dorobku s3

takze badania wplywu laserowego wspomagania toczenia na mikrostrukture warstwy
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wierzchniej, cho¢ zagadnienie to mogloby zostaé rozszerzone o analize energetyczng i

efektywnos¢ procesu LAM.

Podsumowujac, przedstawiony dorobek stanowi spéjny i wartosciowy cykl prac o wysokim
poziomie merytorycznym i duizym potencjale wdrozeniowym, koncentrujgc sie wokét
problematyki jakosci powierzchni po obrébce skrawaniem stopdéw lotniczych. Publikacje
uktadajg sie w logiczny cigg — od analiz topografii i mechanizméw zuzycia narzedzi po

modelowanie parametréw technologicznych.

Pomimo kilku uwag dotyczgcych zakresu uogdlnienia wynikow i szczegdtowoici niektdrych
analiz, badania dr. Piotra Szablewskiego nalezy oceni¢ jako oryginalne, rzetelne i znaczaco

przyczyniajace sie do rozwoju technologii obrébki materiatéow lotniczych.

Wkiad wiasny dr Piotra Szablewskiego zostat jednoznacznie okredlony i potwierdzony

oswiadczeniami wspoétautoréw.

4.2. Znaczenie dla rozwoju dyscypliny

Przedstawione przez dr. Piotra Szablewskiego prace stanowig istotny i oryginalny wktad w
rozwéj dyscypliny inzynieria mechaniczna, w szczegdlnosci w obszarze inzynierii produkciji,
technologii obrobki skrawaniem oraz ksztattowania warstwy wierzchniej materialow
konstrukcyjnych. Cykl publikacji prezentuje kompleksowe i interdyscyplinarne podejscie do
analizy  zjawisk  zachodzacych  podczas  wykonczeniowej obrébki  materiatéw
trudnoobrabialnych, co ma kluczowe znaczenie zardwno dla nauki, jak i praktyki inzynierskiej.
Autor wykazat sie duzg samodzielnoscig badawczg, tagczac eksperymenty technologiczne z
analiza teoretyczng i modelowaniem procesow skrawania, co pozwolito na wyciggniecie
nowych wnioskow dotyczgcych relacji miedzy parametrami procesu, stanem technologicznym
warstwy wierzchniej i whasciwosciami eksploatacyjnymi elementéw. Na uwage zastuguje
wykorzystanie metod analizy topografii 3D, umotzliwiajagcych precyzyjng ocene
mikronieréwnosci powierzchni po obrébce wykoniczeniowej, co znacznie rozszerza mozliwosci

analityczne.
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Waznym aspektem cyklu jest rowniez analiza wptywu mikrogeometrii ostrza na wtasciwosci
warstwy wierzchniej, ktéra dostarczyta wartosciowych informacji o mechanizmach
ksztaltowania struktury powierzchni w procesach toczenia materiatdow lotniczych.
Opracowane przez autora zalecenia technologiczne dla obrébki stopéw Inconel 718 posiadajg
nie tylko znaczenie poznawcze, ale réwniez praktyczne — moga stanowic podstawe

optymalizacji procesdw wytwarzania w przemysle lotniczym i energetycznym.

Osiagniecie habilitacyjne dr. Piotra Szablewskiego poszerza granice wiedzy w zakresie
zaleznoéci pomiedzy parametrami procesu skrawania, stanem warstwy wierzchniej a
funkcjonalnoscia elementéw maszyn, przyczyniajac sie¢ do rozwoju metod projektowania
proceséw obrébkowych w duchu inzynierii zrownowazonej. Prace Habilitanta majg wigc
znaczenie nie tylko aplikacyjne, ale takze teoretyczne — wzbogacaja fundamenty naukowe
dyscypliny inzynieria mechaniczna oraz stanowia cenne odniesienie dla dalszych badan w

zakresie technologii wytwarzania precyzyjnych elementow konstrukcyjnych

4.3. Znaczenie praktyczne

Rezultaty badan uzyskane przez dr. Piotra Szablewskiego maja bezposrednie i wymierne
znaczenie aplikacyjne dla sektora przemystu lotniczego, a takze szerzej— dla obszaru inzynierii
produkcji i nowoczesnych technologii maszyn. Opracowane rozwigzania technologiczne,
obejmujace m.in. dobér parametréow obrobki, ocene integralnodci powierzchni, a takze
zastosowanie nowoczesnych narzedzi i metod wspomagania proceséw skrawania, mogg by¢ z
powodzeniem stosowane w produkcji precyzyjnych elementéw o wysokich wymaganiach

jakos$ciowych.

Wyniki cyklu publikacji Habilitanta zostaty szeroko zaprezentowane na miedzynarodowych
konferencjach naukowych, m.in. w obszarze technologii obrébki materiatéw
trudnoobrabialnych i inzynierii powierzchni, co przyczynito sie do ich popularyzacji w
érodowisku akademickim i przemystowym. Udziat w tych wydarzeniach umozliwit takze

wymiane doswiadczern z naukowcami z innych osrodkéw badawczych w Europie oraz
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nawigzanie wspétpracy naukowej, ktorej efektem sg wspdlne publikacje oraz planowane

projekty badawczo-rozwojowe.

Nalezy podkresli¢, ze cze$¢ wynikow badan znalazta bezposrednie zastosowanie w projektach
wdrozeniowych realizowanych we wspétpracy z przemystem lotniczym (gidwnie Pratt &
Whitney Kalisz, Pratt & Whitney Rzeszéw), w tym w procesach wytwarzania elementow
silnikéw samolotowych pracujgcych w warunkach wysokich obcigzen cieplnych i
mechanicznych. Rozwigzania opracowane przez dr. Piotra Szablewskiego przyczynity sie do
zwiekszenia efektywnosci proceséw technologicznych, poprawy jakosci powierzchni

obrabianych elementéw oraz wydtuzenia trwatosci narzedzi skrawajacych.

Tym samym dorobek naukowy Habilitanta tgczy wysokg wartos¢ poznawcza z praktycznym
znaczeniem inzynierskim, stanowigc przykfad badan o charakterze aplikacyjnym, ktére realnie

wspierajg rozwéj technologiczny polskiego i europejskiego przemystu lotniczego.

5. Wspoétpraca miedzynarodowa

Dr Piotr Szablewski prowadzi aktywna wspotprace miedzynarodowg z osrodkami naukowymi
w Europie, ukierunkowang na badania nad obrébkg trudnoobrabialnych materiatéw
stosowanych w przemysle lotniczym, w szczegdlnosci nad zjawiskami zuzycia narzedzi,

integralnoscig powierzchni i wiasciwosciami warstwy wierzchniej.

W roku 2023 Habilitant odbyt staz naukowy w Department of Engineering and Technology
Management na Technical University of Cluj-Napoca (Rumunia), gdzie uczestniczyt w
badaniach dotyczacych integralnosci powierzchni oraz zuzycia narzedzi podczas obrébki
stopow niklu i tytanu. Prace te miaty charakter eksperymentalny i pozwolity na wymiane
doswiadczenn w zakresie tribologii proceséw skrawania oraz doskonalenia metod oceny

warstwy wierzchniej po obrébce wykonczeniowe;j.

W latach 2024-2025 dr Piotr Szablewski prowadzit badania na Faculty of Mechanical
Engineering of the Technical University of Ostrava (Czechy), dotyczace zuzycia ptytek

skrawajgcych z weglikow spiekanych podczas toczenia stopu Inconel 718. Celem wspétpracy
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byta analiza wptywu parametréw skrawania i stopnia zuzycia narzedzi na mikrostrukture

warstwy wierzchniej oraz topografie powierzchni obrabianych elementdw.

Efektem miedzynarodowych kontaktéw naukowych byta wspdlna publikacja naukowa w
czasopiémie Applied Sciences a takze wspdtpraca z naukowcami z ramach planowanych
wspoélnych projektéw badawczych w zakresie badan ostrzy skrawajacych wytwarzanych
technika Spark Plasma Sintering (SPS), przeznaczonych do obrébki stopu tytanu Ti-6Al-25n-
47r-2Mo.

Wspotpraca miedzynarodowa Habilitanta ma charakter trwaty i partnerski, obejmuje zaréwno
wymiane wiedzy, jak i wspdlne publikacje oraz planowane projekty rozwojowe. Nalezy
podkresdli¢, ze aktywno$¢ ta znaczaco poszerza perspektywe badawcza dr. Piotra
Szablewskiego, wzmacnia jego pozycje w srodowisku miedzynarodowym oraz przyczynia sie

do transferu nowoczesnych technologii obrébki materiatéw lotniczych.

6. Aktywnos¢ w dziatalnosci naukowo-badawczej i organizacyjnej

Dr Piotr Szablewski jest autorem i wspdtautorem 44 publikacji naukowych, w tym 39 po
doktoracie. Spoérod wszystkich prac, 13 artykutdow habilitant opublikowat w czasopismach
indeksowanych w bazie WoS, 19 w materiatach konferencyjnych.

Sumaryczny Impact factor (IF) wedtug listy Journal Citation Reports (JCR), zgodnie z rokiem

opublikowania wynosi: 35,648.

Wedtug danych z dnia 15 maja 2015 r. liczba cytowar publikacji oraz wartos¢ indeksu Hirscha
dr Piotra Szablewskiego wynoszg odpowiednio: w bazie Web of Science — 67 cytowan, H-index

=7, a w bazie Scopus — 104 cytowania, H-index = 7.

Wspétpraca z krajowymi osrodkami badawczymi:

W ramach dziatalnoéci naukowej dr Piotr Szablewski prowadzi aktywng i wieloaspektowg

wspotprace z krajowymi oérodkami badawczymi, co w znacznym stopniu przyczynia si¢ do

;//
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poszerzenia zakresu prowadzonych badan oraz zwiekszenia ich potencjatu aplikacyjnego.
Wspétpraca ta obejmuje zaréwno wspdlne przedsiewziecia naukowo-badawcze, jak i udziat w
projektach rozwojowych oraz wymiane doswiadczen w zakresie nowoczesnych technologii

obrébki materiatow inzynierskich.

Habilitant wspotpracuje z Siecig Badawczg tukasiewicz — Instytutem Obrébki Plastycznej w
Poznaniu, gdzie realizowane byly prace dotyczace rozwoju innowacyjnych narzedzi i
technologii ksztattowania materiatéw trudnoobrabialnych. Wspélne dziatania umozliwity
wykorzystanie zaawansowanej infrastruktury badawczej oraz wdrozenie opracowanych

rozwigzan do praktyki przemystowe;.

Istotnym elementem dziatalnoéci dr Piotra Szablewskiego jest rowniez wspétpraca z
Politechnika Poznanska, koncentrujaca sie na analizie proceséw obrdbki skrawaniem w ujeciu
materiatowo-energetycznym oraz modelowaniu zjawisk zachodzgcych w strefie skrawania.
Efektem tej wspotpracy sg publikacje naukowe o zasiegu miedzynarodowym oraz wspodlne

prace badawcze z wykorzystaniem zaawansowanych metod pomiarowych i symulacyjnych.

Wspétpraca z Politechniky Swietokrzyska obejmuje wymiane doséwiadczedn w zakresie
projektowania procesow technologicznych oraz badai wiasciwosci warstwy wierzchniej po
obrébce wykonczeniowej, natomiast wspétpraca z Politechnikg Czestochowska dotyczy
zagadnien trwatosci narzedzi i oceny ich powtok ochronnych w kontekscie obrobki stopow

lotniczych.

Zawarte partnerstwa naukowe swiadczg o szerokich kontaktach Habilitanta w srodowisku
akademickim i badawczym oraz o jego zdolnosci do efektywnego taczenia badan
podstawowych z potrzebami przemystu. Wspodtpraca ta stanowi istotny atut w ocenie jego

samodzielnosci naukowej i dojrzatosci badawcze;.

str. 12



Dorobek organizacyjny

Dr Piotr Szablewski wykazuje znaczace zaangazowanie w dziatalno$¢ organizacyjng na rzecz
swojej jednostki macierzystej, co potwierdza jego aktywny udziat w zyciu akademickim oraz

gotowo$¢ do podejmowania odpowiedzialnych funkcji administracyjnych i dydaktycznych.

W latach 2015-2023 petnit funkcje kierownika laboratorium w Instytucie — Centrum
Doskonatosci Badan Két Zebatych, gdzie odpowiadat za organizacje i koordynacje prac
badawczych, utrzymanie aparatury pomiarowej oraz nadzér nad realizacjg projektow
naukowych. Jego dziatania przyczynity sie do podniesienia poziomu infrastruktury badawczej

oraz rozszerzenia zakresu badan w obszarze technologii maszyn i inzynierii materiatowe;.

Od 2019 roku dr Piotr Szablewski jest cztonkiem Uczelnianej Komisji Wyborczej, uczestniczac
w organizacji i nadzorze nad przebiegiem procedur wyborczych w uczelni, co $wiadczy o
zaufaniu, jakim jest obdarzany przez spotecznos¢ akademicky. W roku 2023 powierzono mu
funkcje kierownika Katedry Mechaniki i Budowy Maszyn, w ramach ktérej koordynuje

dziatalnos¢ dydaktyczng, naukows i organizacyjna zespotu.

Ponadto Habilitant aktywnie wuczestniczy w pracach komisji egzaminacyjnych i
dyplomowych na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn, zaréwno na studiach stacjonarnych,
jak i niestacjonarnych pierwszego i drugiego stopnia. Jego zaangaiowanie w proces
dydaktyczny i ocene korficowg studentdw potwierdza stata troske o jakos¢ ksztaicenia oraz

rozwoéj mtodej kadry inzynierskiej.

Dziatalnos¢ organizacyjna dr. Piotra Szablewskiego ma charakter systematyczny i
wielokierunkowy. Wykazuje on wysokg odpowiedzialno$¢ w petnieniu funkcji kierowniczych,
umiejetno$é zarzgdzania zespotami badawczymi i dydaktycznymi oraz dbatos¢ o rozwdj

infrastruktury naukowej.
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7. Dziatalnos¢ dydaktyczna

Dr Piotr Szablewski prowadzi szerokg i systematyczng dziatalno$¢ dydaktyczng, wykazujac
wysoki poziom zaangazowania w ksztatcenie studentow oraz rozwdj mtodej kadry naukowej.
Jego aktywnos$¢ obejmuje zaréwno prowadzenie zaje¢ dydaktycznych, jak i opieke

merytoryczng nad pracami dyplomowymi oraz uczestnictwo w ksztatceniu doktorantow.

Habilitant petnit funkcje promotora pomocniczego w dwdch przewodach doktorskich — jeden
z nich zakonczyt sie w roku 2025, natomiast drugi jest obecnie w trakcie realizacji. Swiadczy to
0 jego rosngcym doswiadczeniu w zakresie opieki naukowej i wspotpracy z mtodymi

badaczami.

Dr Piotr Szablewski prowadzi zajecia na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn, obejmujace
szeroki zakres zagadnien technologicznych i inzynierskich. W jego dorobku dydaktycznym
znajdujg sie przedmioty takie jak: Obrobka skrawaniem, Obréobka bezwidrowa i spajanie,
Nowoczesne technologie, Inzynieria systemdw, Obrabiarki CNC, Plonowanie i Sterowanie
Produkcjg (PPC) oraz Mikro- i nanotechnologia. Zajecia te realizuje w formie wyktadéw,
¢wiczen i laboratoridow, co potwierdza jego wszechstronnos$¢ i praktyczne podejscie do

nauczania.

Dr Piotr Szablewski aktywnie uczestniczy w organizacji i prowadzeniu laboratoriéw
dydaktycznych, w tym laboratorium obrabiarek CNC, gdzie sprawuje nadzér nad sprzetem,
opracowuje ¢wiczenia laboratoryjne oraz dba o bezpieczenstwo i jakos¢ prowadzonych zajgé.
Jest rowniez autorem kart przedmiotéw i programow nauczania, co potwierdza jego
zaangazowanie w doskonalenie procesu dydaktycznego oraz dostosowanie tresci ksztatcenia

do aktualnych potrzeb przemystu.
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8. Ocena zgodnosci z wymogami ustawowymi

W swietle art. 219 i art. 221 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o szkolnictwie wyzszym i nauce,

osiggniecie dr Piotra Szablewskiego spetnia wymogi dotyczace:

o posiadania doktoratu (z nauk technicznych),

« posiadania istotnych osiagnie¢ naukowych stanowiacych znaczny wkiad w rozwdj
dyscypliny,

« wykazania samodzielnosci naukowej, indywidualnego wktadu w prace zespotowe,

« oraz aktywnosci w dziatalnosci naukowo-badawczej w wiecej niz jednej instytucji

(np. miedzynarodowa lub interdyscyplinarng),

9. Wniosek koncowy

Na podstawie przeprowadzonej analizy i oceny dorobku naukowego, dydaktycznego i
organizacyjnego dr Piotra Szablewskiego, a w szczegdlnosci na podstawie osiggniecia

naukowego w postaci cyklu artykutow pt.

»,Technologiczne aspekty wykonczeniowej obrobki skrawaniem materialow stosowanych w

konstrukcjach silnikow lotniczych”,

whnosze o nadanie dr Piotrowi Szablewskiemu stopnia doktora habilitowanego w dziedzinie

nauk inzynieryjno-technicznych, w dyscyplinie inzynieria mechaniczna.

Recenzent:
prof. dr hab. inz. Wojciech Zebala
Jednostka naukowa: Politechnika Krakowska, Wydziat Mechaniczny

Data: 17.11.2025
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