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1. Podstawa opracowania recenzji
Podstawg formalng o wykonania recenzji jest:
v" Pismo od przewodniczacego Rady Dyscypliny Naukowej Inzynieria Mechaniczna
Politechniki Poznanskiej nr DIM.075.243.2025 z dnia 24 wrzesnia 2025 roku.
v Decyzia Rady Doskonatosci Naukowej nr DRKN.Z2.400.92.2025 =z dnia
12 wrzes$nia 2025 roku.

Ocene osiggniecia naukowego oraz istotnej aktywnosci naukowej dr inz. Piotra Szablewskiego
opracowano w oparciu o otrzymang w formie papierowej i elektronicznej dokumentacii
obejmujgcej nastepujgce zatgczniki:
v"  Dane wnioskodawcy;
Dyplom uzyskania stopnia doktora;
Autoreferat;
Wykaz osiggnie¢ naukowych;
Dokumenty dotyczace odbycia stazy naukowych;
Zaswiadczenie o zrealizowanych wdroZeniach;

Oswiadczenia wspétautorow;
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2. Podstawowe informacje o kandydacie

Dr inz. Piotr Szablewski uzyskat tytut zawodowy magistra inzyniera na Wydziale Maszyn

Roboczych i Pojazdow Politechniki Poznanskiej w 1998 roku. Tytut pracy dyplomowej: ,Metody
diagnozowania silnikéw spalinowych”.
Stopien doktora nauk technicznych w dyscyplinie Budowa i Eksploatacja Maszyn, éwczesny
mgr inz. Piotr Szablewski uzyskat w 2009 roku na Politechnice Poznariskiej, Wydziat Budowy
Maszyn i Zarzadzania na podstawie rozprawy doktorskiej zatytutowanej: ,Skrawalnosé stopu
Inconel 718 w procesie toczenia’. Promotorem pracy doktorskiej byt prof. dr hab. inz.
Mieczystaw Kawalec.

Habilitant swoj rozwéj zawodowy rozpoczat w 2000 roku od pracy w zaktadach
przemystowych, gdzie przez wiele lat zbierat cenne doswiadczenie zawodowe:

01.11.2019 — do dzis Ekspert ds. Obrébki Skrawaniem, Pratt & Whitney Kalisz.

01.11.2016 — 31.10.2019  Inzynier Wiodgcy ds. Obrobki Skrawaniem, Pratt & Whitney Kalisz.

01.05.2012 - 31.10.2016  Specjalista Technolog ds. Rozwoju Proceséw, Pratt & Whitney
Kalisz.

01.10.2009 — 30.04.2012  Specjalista Technolog, Pratt & Whitney Kalisz.

01.02.2005 — 30.09.2009  Spegcjalista Technolog-programista CNC, Pratt & Whitney Kalisz.

01.11.2004 — 31.01.2005  Starszy technolog-programista CNC, Pratt & Whitney Kalisz.

01.09.2000 — 31.10.2004  Technolog-programista CNC, Pratt & Whitney Kalisz.

Kontakt z przemystem poprzez aktywne zatrudnienie habilitant utrzymuje nadal obecnie,
réwnolegle z dziatalnoscig w instytucjach naukowych. Dr inz. Piotr Szablewski zatrudnienie
w instytucjach naukowo-dydaktycznych rozpoczat w 2015 roku w Panstwowej Wyzszej Szkole
w Kaliszu (obecnie Uniwersytet Kaliski). Habilitant obecnie zatrudniony jest stanowisku
Profesora uczelni w Instytucie Inzynierii Mechanicznej, Wydziat Politechniczny, Uniwersytet
Kaliski, za$ jego $ciezka zawodowa w obszarze naukowym prezentowata sie w sposéb
nastepujacy:

26.02.2024 — do dzis$ Profesor Uczelni, Wydziat Politechniczny, Instytut Inzynierii
Mechanicznej, Uniwersytet Kaliski.

01.10.2023 — 25.02.2024  Adiunkt, Wydziat Politechniczny, Instytut Inzynierii Mechanicznej,
Akademia Kaliska.

18.02.2021 — 30.09.2023  Adiunkt, Wydziat Politechniczny, Instytut — Centrum Doskonatosci
Badan Kot Zebatych Akademii Kaliskiej.
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29.09.2015 - 17.02.2021 Starszy Wyktadowca, Wydziat Politechniczny, Centrum
Dydaktyczne Badan Két Zebatych, Parnstwowa Wyzsza Szkota

Zawodowa w Kaliszu.
3. Ocena osiggniecia naukowego i istotnej aktywnosci naukowej
3.1. Ocena osiggnigcia naukowego

Habilitant jako podstawe do ubiegania sie o stopien naukowy doktora habilitowanego
wskazat cykl powigzanych tematycznie 13-stu publikacji naukowych zatytutowany:
"Technologiczne aspekty wykoriczeniowej obrobki skrawaniem materialow stosowanych
w konstrukcjach silnikéw lotniczych’.

W skiad omawianego osiggniecia naukowego wchodza nastepujace publikacje:

A1. Szablewski P., Evaluation of the topography and load capacity of cylindrical surfaces
shaped in the process of finish turning of the Inconel 718 alloy. Measurement 223 (2023)
113749. (IF2023 = 5.6; MEiN2023: 200 pkt., Indeksowane w WoS).
https://doi.org/10.1016/i.measurement.2023.113749

A2. Szablewski P., Tribological behavior of Inconel 718 alloy when cutting with a carbide insert
prepared using the SPS technique under dry and lubricated sliding conditions, Tribology
International 199 (2024) 109951. (IF2023 = 6.1; MEiN2023: 200 pkt., Indeksowane w WoS).
https://doi.ora/10.1016/j.triboint.2024.109951

A3. Krawczyk B., Szablewski P., Legutko S., Smak K., Gapinski B.: Anomalies in the
Geometric Surface Structure of Shaped Elements Composed of Inconel 718 Alloy.
Materials 2021, 14, 7524 (IF2021 = 3.748; MEiNz21: 140 pkt., Indeksowane w WoS).
https://doi.org/10.3390/ma14247524

Ad. Krawczyk B., Szablewski P., Mendak M., Gapinski B., Smak K., Legutko S., Wieczorowski
M., Miko E.: Surface Topography Description Of Threads Made with Turning On Inconel
718 Shafts, Materials 2023, 16, 80. (IFz023 = 3.4; MEiN223: 140 pkt., Indeksowane
w WoS8). hitps://doi.org/10.3390/ma16010080

A5. Szablewski P.; Legutko S.; Mréz A.; Garbiec D.; Czajka R.; Smak, K.; Krawczyk, B.
Surface Topography Description after Turning Inconel 718 with a Conventional, Wiper and
Special Insert Made by the SPS Technique. Materials 2023, 16, 949. (IF2023 = 3.4;
MEiN2023: 140 pkt., Indeksowane w WoS) https://doi.ora/10.3390/ma16030949
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A6. Smak K., Szablewski P., Legutko S., Krawczyk B., Miko E.,_Investigation of the influence
of anti-wear coatings on the surface quality and dimensional accuracy during finish turning
of the Inconel 718 alloy, Materials 2023, 16, 715. (IF2023 = 3.4; MEiNz023: 140 pkt.,
Indeksowane w WoS8). https:/doi.org/10.3390/ma16020715

A7. Smak K., Szablewski P., Legutko S., Petru J., Kratochvil J., Wencel S. Evaluation of the
Influence of the Tool Set Overhang on the Tool Wear and Surface Quality in the Process of
Finish Turning of the Inconel 718 Alloy. Materials 2024, 17, 4465. (IF2024 = 3.1; MEiN2024:
140 pkt., Indeksowane w WoS). https://doi.org/10.3390/ma17184465.

A8. Szablewski P., Legutko S., Ungureanu N., Petru J., Smak K., Krawczyk B., Comparative
Assessment of Tool Wear and Surface Topography After Superfinish Turning of Inconel
718 with Carbide and Ceramic Inserts, Applied Sciences, 2025, 15, 4265, (IFx2s = 2,5;
MEiN2g25: 100 pkt., Indeksowane w WoS). https://doi.org/10.3390/app15084265

A9. Szablewski P., Smak K., Krawczyk B.: Analysis of the Impact of Wiper Geometry Insert on
Surface Roughness and Chips in Machining Materials Used in the Aviation Industry.
Advances in Science and Technology Research Journal. 2022; 16(1):203-212 (IF2022 = 1.1;
MEiN2022: 100 pkt., Indeksowane w WoS). htips://doi.org/10.12913/22998624/143475

A10.Szablewski P., Chwalczuk T., Dobrowolski T., Evaluation of the cutting insert condition
influence on the microstructure of surface layer after turning of Inconel 718 alloy, Mechanik
12/2019, 814-816, (MEiNzo19: 5 pkt.). https://doi.ora/10.17814/mechanik.2019.12.111

A11.Krawczyk B., Szablewski P., Gapinski B., Wieczorowski M. (2024). Assessment of
Threads Used in the Aviation Industry Based on the Microstructure Analysis. In: Diering,
M., Wieczorowski, M., Harugade, M. (eds) Advances in Manufacturing IV.
MANUFACTURING 2024. Lecture Notes in Mechanical Engineering. Springer, Cham.
(MEiN2o24: 20 pkt., Indeksowane w WoS). https://doi.org/10.1007/978-3-031-56467-3 4

A12.Rybicki M., Szablewski P., Investigation of chips morphology after turning of materials
applied in aerospace industry, MATEC Web of Conferences, 121, 03020 (2017) (MEiNz2017:
15 pkt.). https:/doi.ora/10.1051/matecconf/201712103020

A13.Chwalczuk T., Przestacki D., Szablewski P., Felusiak A., Microstructure characterization of
inconel 718 after laser assisted turning, MATEC Web of Conferences 188, 02004 (2018)
(MEiN2013: 15 pkt.). https://doi.org/10.1051/matecconf/201818802004
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Dwie publikacje (A1 i A2) z przestawionego cyklu sg publikacjami autorskimi habilitanta. Praca
A1 skupia sie na okresleniu wplywu parametrow skrawania oraz materiatu ostrza na jakosé
powierzchni. Giownymi analizowanymi parametrami skrawania jest predkos¢ skrawania v; oraz
posuw na obrot f, ktory zaréwno w artykule jak i w Autoreferacie jest blednie nazywany
Jposuwem’. Taki skrét myslowy stosowany jest w przemysle, jednakze w opracowania
naukowych oczekuje sie, ze okreslanie parametréw skrawania bedzie precyzyjne, gdyz
zastosowany skrét moze dotyczy¢é réznych parametréow opisujgcych ruch posuwowy, np.
predko$¢ posuwu vy, ktéra jest parametrem kinematycznym skrawania, ale rowniez posuw na
obrét f lub posuw na zgb £, ktére sg parametrami geometrycznymi. Pomimo wspomnianych
i kilkku innych drobnych potknie¢, praca A1 jest merytoryczna i w szerokim aspekcie powigksza
obecny stan wiedzy na temat procesu skrawania super stopéw w osnowie niklu.

Druga samodzielna praca habilitanta A2 skupiata si¢ na ocenie zuzycia ostrzy skrawajgcych
wykonanych z weglika spiekanego technikg SPS (Spark Plasma Sintering), gdzie giéwne
analizy zastosowanych ostrzy opieraly sie¢ o metode EDS (Energy Dispersive X-ray
Spectroscopy). W pracy przeprowadzono dodatkowo ocene morfologii wioréw wraz
z okresleniem czestotliwosci drgan wiéréw oraz okreslono wspoétczynnik tarcia badanych ostrzy.
Praca A2 byla niejako kontynuacjg badan zaprezentowanych w pracy A5, w ktdrej pierwszym
i zarazem korespondencyjnym autorem byl habilitant. Podobnie znaczacy wkiad habilitant
posiadat w pracach A8, A9 i A10.

W praca A5 przeprowadzono analize topografii powierzchni uzyskanych po toczeniu ostrzami
konwencjonalnymi i ostrzami przygotowanymi metodg SPS. Badania obejmowaty plytki
o podstawowym ksztatcie zgodnym z oznaczeniem WNMG 080408, ktdére reprezentowaty
ostrza konwencjonalne/komercyjne. Wspomniana podstawowa plytka zostata zmodyfikowana
poprzez wprowadzenie dodatkowego promienia na przejsciu z promienia naroza do gtownej
krawedzi skrawajgce;j.

Artykut A8 byt kontynuacjg badan zaprezentowanych w pracy A1, zas przedstawione w nim
analizy obejmowaty pordwnanie wplywu zastosowania weglikowych piytek skrawajgcych
z powtokg S205 i ceramicznych ptytek skrawajgcych 6160 na topografie powierzchni obrobione;
oraz na zuzycie ostrza skrawajgcego. W pracy tej, podobnie jak w omawianych wczesniej,
analizowano zmiane podstawowych parametréw skrawania, a mianowicie: predkos¢ skrawania
i posuw na obrét. Analizowano, jak w wiekszosci prac cyklu, stop Inconel 718.

W pracy A9 zaprezentowano wyniki z analizy wptywu geometrii Wiper, plytki z krawedzig

dogtadzajgcg, na jakos$¢ obrobionej powierzchni i rodzaj powstajacych widréw. Badania
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obejmowaly trzech rodzajach materiatow stosowanych na czesci silnikow lotniczych, odmiennie
niz w wiekszosci prezentowanych prac w cyklu, a mianowicie: austenityczna stal nierdzewna
XCrNiNb18-9, stal do ulepszania cieplnego 14NiCr14 i stop aluminium A356.

Kolejng praca, w ktdrej habilitant byt liderem, jest praca A10, w ktdrej przedstawiono analize
wplywu stanu ostrza skrawajgcego na zmiany mikrostrukturalne obrobionej powierzchni
podczas procesu toczenie stopu Inconel 718.

W pozostatych pracach badawczych (A3, A4, A6, A7, A11, A12, A13) wyszczegdlnionych
w cyklu monotematycznym, udziat habilitanta byt znaczgcy, ale nie byt on liderem
realizowanych badan.

W pracy A3 przeprowadzono analize wplywu gtéwnego kata przystawienia k, ktory
w Autoreferacie jest blednie nazwany ,katem pomiedzy gidéwng krawedzig skrawajgcg
i powierzchnig obrabiang”, na jako$¢ obrabianej powierzchni. Badania przeprowadzono dla
zmiennych warunkéw chtodzenia-smarowania podczas obrébki, dla zmiennych predkosci
skrawania i zmiennych twardosci obrabianego materiatu.

A4 to praca, ktorej opisano ciekawe badania analizy jakosci powierzchni toczonych gwintow
UNJ, ACME i BUTTRESS na watach ze stopu Inconel 718. Gwinty wykonywane byly
z zastosowaniem dwéch predkosci skrawania i takiej samej strategii wykonywania gwintow.
Pomiary parametru Sa na bokach wykonanych gwintow wykazaty znaczne réznice pomigdzy
bokiem czynnym i biernym.

Praca A11 roéwniez poruszata zagadnienie procesu toczenia gwintdw w czesciach
mechanicznych ze stopu Inconel 718, jednakze skupiata sie na zmianach mikrostrukturalnych
w obrobionej powierzchni zaryséw gwintow.

Analiza mikrostruktury obrobionej powierzchni stopu Inconel 718 byta réwniez przedmiotem
opisanych dziatan badawczych w artykule A13. W pracy tej przedstawiono badania wplywu
laserowego wspomagania toczenia na mikrostrukture warstwy wierzchniej przy zastosowaniu
dwoéch rodzajow powlok absorpcyjnych naktadanych na obrabiang powierzchnie.
Zaobserwowano, ze glebokos¢ oddzialywania strumienia ciepta lasera jest silnie skorelowana
z obecnoscig warstwy pochtaniajacej, jednak nie ma istotnych réznic w glebokosci tworzenia
struktury dendrytycznej pomiedzy testowanymi warstwami wierzchnimi.

W pracach A6 i A7 skupiono sie na analizie wptywu powlok nanoszonych na ostrza skrawajgce
za pomocag dwoch podstawowych metod PVD (Physical Vapor Deposition) i CVD (Chemical
Vapor Deposition), na jakos¢ obrobionej powierzchni, doktadnos¢ wymiarowg i zuzycie ostrza

skrawajacego dla wykoriczeniowego toczenia prébek ze stopu Inconel 718.
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Natomiast, praca A12, podobnie jak w pracy A9, podjeto tematyke analizy morfologii widréw
powstajgcych podczas procesu toczenia roznych materiatéw, tj.: Waspaloy, Inconel 718, Inconel
X750, stal nierdzewna i stop tytanu.

Przedlozony cykl artykutdw naukowych prezentujg analizy procesu toczenia giownie
superstopéw w osnowie niklu. Badania obejmuja wptyw parametréow skrawania, geometrii ostrza
skrawajgcego, powitok ostrza skrawajgcego i warunkéw skrawania na jakos¢ obrobionej
powierzchni, mikrostrukture obrobionej powierzchni i zuzycie ostrza skrawajgcego. Przedtozony
cykl jest w ocenie recenzenta znaczgcym wkiadem habilitanta w aktualny stan wiedzy
w obszarze obrdbki skrawaniem superstopéw w osnowie niklu, a szczegdlnie stopu Inconel 718.
Jednakze, habilitant w swoich pracach ograniczal sie jedynie do weryfikacji wpltywu
poszczegdlnych parametrow ja jakos¢ obrobki i zuzycie ostrzy skrawajgcych. Nie podjat préby
stworzenia wiasnej unikatowej geometrii ostrza skrawajgcego lub modelu prognozujgcego
jako$é powierzchni, ktéry bazowatby na wnioskach z przeprowadzonych przez habilitanta

badan poznawczych.
3.2. Ocena istotnej aktywnosci naukowej, w tym miedzynarodowej

Habilitant wykazat w swoim Autoreferacie, ze w okresie po uzyskaniu stopnia doktora
opublikowat 20 artykutdbw w czasopismach naukowych oraz 19 rozdziatdw w monografiach
naukowych. 15 z opublikowanych artykutéw jest indeksowanych w bazie Web of Science, ktdre
tacznie byly cytowane 78 razy (w tym 34 razy bez autocytowan). Wskaznik Hirsh'a habilitanta
wedlug bazy Web of Science osiggnat warto$é H = 7. Zastanawiajgcy jest fakt, ze habilitant nie
opublikowat zadnego artykutu w naukowym czasopismie przed doktoratem. Za$ jego badania
publikowane byly jedynie w 5 rozdziatach w monografiach naukowych.

Habilitant brat udziat z wygtaszaniem referatow w 4 konferencjach miedzynarodowych
po uzyskaniu stopnia doktora oraz w 11 konferencjach krajowych, w tym 2 przed uzyskaniem
stopnia doktora.

Dr inz. Piotr Szablewski brat udziat w trzech projektach badawczo-wdrozeniowych:

1. UDA-POIG. 01.04.00-30-015/09-00 UDA-POIG. 04.01.00-30-015/09-00 — ,Nowoczesna
technologia wytwarzania kot zebatych przektadni silnikow lotniczych”. Okres realizacji
projektu: 2009-2011. Lider zadania badawczego.

2. 6ZR8 2009 C/07200 — ,,Opracowanie i wdrozenie systemu projektowania technologii obrobki
ubytkowej komponentéw  silnikow turbinowych z zastosowaniem wspomagania

komputerowego”. Konsorcjum: Politechnika Warszawska, Pratt & Whitney Kalisz, Pratt
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& Whitney Rzeszow (lider projektu). Okres realizacji projektu: 2010-2012. Kierownik projektu
ze strony Pratt & Whitney Kalisz.

3. PBS3/B5/36/2015 — ,Laserowe wspomaganie obrobki skrawaniem nadstopdw i stopow
tytanu stosowanych w konstrukcjach silnikéw lotniczych”. Konsorcjum: Politechnika
Poznanska (lider projektu), Politechnika Rzeszowska, Pratt & Whitney Kalisz, Pratt
& Whitney Rzeszéw. Okres realizacji projektu: 2015-2018. Lider zadania badawczego,

wykonawca.

Jednakze, habilitant samodzielnie nie kierowal projektem badawczym, co mozZe rodzi¢
watpliwosci, czy samodzielnie jest w stanie zaplanowaé i skoordynowaé¢ badania stworzonej
przez siebie grupy badawcze;.
Habilitant w swoim Autoreferacie wykazuje realizacje szeregu projektéw wewnetrznych
wykonywanych w przemystowym zakladzie pracy. Nalezy doceni¢ praktyczne doswiadczenie
technologiczne kandydata, gdyz jest to bardzo znaczacy atut dla naukowca. Jednakze, takie
projekty sg ,chlebem powszednim” dla technologéw aktywnie pracujgcych w zawodzie i nie
mozna tych projektéw traktowaé jako dzialania badawcze, a jedynie jako aktywnosci
inzynierskie. Liczne nagrody od pracodawcy przemystowego swiadczg o wysokiej jakosci
realizowania tych aktywnosci.

Habilitant zdobywat miedzynarodowe doswiadczenie naukowo-badawcze podczas
dwoch stazy miedzynarodowych. Oba staze obejmowaty 3 miesieczne okresy i realizowane byty
w tematyce jego gtéwnego nurtu badawczego:

1. 03.07.2023 r. — 30.09.2023 r., Department of Engineering and Technology
Management, Technical University of Cluj-Napoca, Rumunia. Badania dotyczace
wiasciwosci integralnosci powierzchni i zuzycia narzedzi po obrébce trudnoobrabialnych
materiatéw stosowanych w przemysle lotniczym

2. 02.12.2024 r. — 03.03.2025 r., Faculty of Mechanical Engineering of Technical
University of Ostrava, Czechy. Badania zuzycia ptytek skrawajagcych z weglikow
spiekanych podczas toczenia stopu Inconel 718 oraz analiza wpltywu zuzycia narzedzi
i parametrow skrawania na mikrostrukture warstwy wierzchniej i topografie powierzchni.

Tu réwniez, zaskakujacy jest fakt, Ze aktywno$¢ miedzynarodowa kandydata rozpoczeta sig

catkiem niedawno. Zas przed osiggnieciem stopnia doktora praktycznie nie istniata.

Habilitant po uzyskaniu stopnie doktora zrealizowat 22 recenzje w czasopismach
naukowych. Byly to gtéwnie czasopisma z wydawnictwa MDPI, ktére dysponuje systemem

mozliwosci samodzielnego zgtaszania sie recenzenta do realizacji oceny pracy naukowej. To
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wzbudza watpliwosci dotyczgce rozpoznawalnosci habilitanta, gdyz nie wiemy, czy byt
zapraszany do realizacji recenzji przez edytoréw, jako ekspert w danym obszarze naukowym,

czy sam sig¢ zgtaszat do realizacji tych recenz;ji.
4. Dziatalnosé dydaktyczna, organizacyjna i popularyzatorska

Habilitant realizowat zajecia dydaktyczne w giéwnie w przedmiotach z kierunku studiow
Mechanika i Budowa Maszyn zaréwno w postaci wyktaddw, éwiczeh tablicowych oraz ¢wiczen
laboratoryjnych. Tematyka prowadzonych przedmiotéw jest bardzo zbiezna z tematykg

badawczg kandydata:

e (Obrébka skrawaniem (wyktad, ¢w., lab.);

e QObrébka bezwiérowa i spajanie (wykiad, lab.);

» Nowoczesne technologie (wykfad, éw.);

¢ Inzynieria systemow (wyktad, ¢w.);

e Obrabiarki CNC (wykiad, lab.);

« Planowanie i Sterowanie Produkcjg PPC (wyktad, ¢w.);

e Mikro- i nanotechnologia (wyktad, ¢w.,).

Byt réwniez promotorem licznych prac dyplomowych dla pierwszego, jak i drugiego stopnia. Co
wiecej byt réwniez dwukrotnie promotorem pomocniczym w pracach doktorskich. Warto tu
zauwazyé, ze czes$¢ dorobku przedtozonego do omawianego cyklu publikacji, powstata we

wspbdipracy z doktorantami.

Habilitant wykazat réwniez swojg dziatalnos¢ organizacyjng w macierzystej jednostce
akademickiej, gdzie peinit funkcje kierownicze oraz uczestniczyt w komisjach wyborczych

i egzaminacyjnych:

e Kierownik laboratorium w Instytucie — Centrum Doskonatosci Badan Két Zebatych (od 2015
r.do 2023 r.);

e Czlonek Uczelnianej Komisji Wyborczej (od 2019 r. do dzis),

e Kierownik katedry Mechaniki u Budowy Maszyn (w 2023 r.);

e Aktywne uczestnictwo w komisjach prac dyplomowych na studiach stacjonarnych
i niestacjonarnych 1-go i 2-go stopnia na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn -

specjalnosé: Technologia maszyn.

Znaczacym brakiem w dorobku habilitanta jest aktywnoS¢ popularyzatorska, ktérej nie

wykazano.
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5. Wniosek koncowy

W oparciu o przedstawiong dokumentacje stwierdzam, Ze dorobek dr inz. Piotra
Szablewskiego zostal, w kazdym obszarze jego aktywnosci, zauwazalnie powiekszony po
uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznych. Szczegdlnie w obszarze, publikacyjnym
i wspétpracy miedzynarodowej. Wykazane osiggniecia sg potwierdzeniem wiedzy habilitanta
o zlozonych procesach obrdbki super stopow w osnowie niklu, zwlaszcza w kontekscie wptywu
parametréw skrawania: na jakos$¢ obrobionej powierzchni, na zmiany mikrostrukturaine
obrobionej powierzchni i na zuzycie ostrza skrawajgcego.

Bazujgc na zaprezentowanym w udostepnionych dokumentach doswiadczeniu zawodowym,
dorobku w zakresie ksztaicenia, a przede wszystkim przedstawionym dorobku naukowym,
w tym realizowany w innych osrodkach naukowych, oraz zaprezentowanym cyklu publikacji,
uwazam, ze ten rozumiany jako calo$¢ dorobek, spetnia w stopniu wystarczajgcym wymagania
okreslone w art. 219 ust.l pkt. 2 i 3 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym
i nauce (Dz.U. z 2024 r., poz. 1571) dotyczace nadania dr. inZ. Piotrowi Szablewskiemu stopnia

doktora habilitowanego nauk inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie inzynieria mechaniczna.

Dr hab. inz. Daniel Chuchata
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